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再生塑料造粒机广泛适用于熔点(软化点)在300℃以内，需冷凝造粒的各类物料。如:硫磺、石腊、松香、
沥青、偏酐、硬脂酸、顺酐;酚醛树脂、石油树脂、改性树脂等树脂类产品;热熔胶、合成肥皂、尿素、添
加剂、橡胶和塑料助剂等再生回收产品。 

 

1、开机前，首先升温约四五十分钟。将温度升到用手拉动电机三角带直至自如;按正常工作旋向连续拉
动八至十次。然后继续升温十分钟左右，而后开机，但要继续加温，塑料造粒机螺杆，因为正常生产需
要持续补充热量;根据不同性质的塑料调节不同温度。2、造粒机正常工作时，机温要保持稳定，不要忽
高忽低。放气孔附近，直到机头部位温度要保持200℃左右(指丙料、乙料)。3、入料要均匀，并加足。
机子吃料速度与供料速度要配合适当。否则会影响颗粒的质量和产量。4、停机时，主机要切断电源。机
头丝堵(带扳手部分)必须摘下来。待下一次使用前单独预热。 

这是热塑性塑料早、普遍的造粒方法。设备和工艺都较简单。捏和料经挤出机塑化后成圆条状拚出。圆
条经风冷或水冷后，再用切粒机切成圆柱形颗粒。圆条切粒机的结构比平板切粒机少一对圆辊刀，它的
主要部件是一把固定底刀和2-8把回转。 



      近年来，我国塑料机械行业通过引进、消化吸收国外先进制造技术，在新产品、新技术开发方
面速度加快。 

 

自动化、智能化塑料机械产品的发展，将会明显提高塑料机械的运行稳定性和可靠性，有力地提高塑料
机械高质量、、低消耗的生产功能，并为实现无人车间、无人工厂提供坚实的技术基础。 

塑料造粒机是指根据不同用途在树脂中加入不同添加剂，经过加热、混炼、挤压成型，塑料造粒机价格
，把树脂原料制成适合二次加工的颗粒状产品的机组，塑料造粒机广泛应用于石油石化行业。 

因为在大型、周详跟高速配备角度，外洋打造品还具备得多缺失，江苏塑料造粒机，近些年来我国入口
的塑料机械的数目也在很快增进，尤其是人们的收受接管再垄断明白在增强，所以就拿塑料造粒机来讲
照样供不该求。 

      塑料造粒机对加工废旧塑料薄膜、编织袋、农用方便袋、盆、桶、饮料瓶、家具、日常用品等
，有着重要的作用，但是，塑料造粒机在使用过程中难免会出现一些小故障，这就要求工作人员掌握这
些小故障的排除方法。 

 

1、螺杆运转正常，但不出料 

料斗进料不连续；进料口有异物堵塞或产生“架桥”；螺槽内掉入金属坚硬物堵塞螺槽，不能正常送料
； 

处理方法：增加进料量使塑料造粒机螺杆送料连续稳定；停机排除料口中的异物消除“架桥”现象；如
果确认有金属异物掉进螺槽中，应立即停机拆卸螺杆，排除金属异物。 

2、排气孔冒料 

原因：原料不够干净带有杂质；进料速度过快使得螺杆挤出不稳定；塑化温度不够螺杆挤出成问题。 

处理方法：把原料清洗干净再进料或者更换过滤网；减少进料量使塑化稳定螺杆顺利挤出；提高塑化温
度（温度不宜过高，以防塑料，影响生产质量）。 

主电动机转动，但螺杆不转 

原因：传动V带宽松，磨损打滑；安全键宽松脱落或者断开。 

处理方法：调整V带中心距，拉紧皮带，或者更换新的V带；检查安全键，分析断裂原因，并更换安全键
。 

塑料造粒机组使用完毕后或停止时，环保塑料造粒机，我们应该把机器设备保证所以电控柜断电。如果
停用时间过长，需要将塑料造粒机组全身揩擦清洁，并且机件的光面涂上防锈油，用布蓬罩好。 

塑料造粒机螺杆-江苏塑料造粒机-炜烜环保科技节能环保(查看)由湖北炜烜环保科技有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。湖北炜烜环保科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为造粒机具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

