
湖南阳台模具 安徽和美值得信赖 预制阳台模具厂家

产品名称 湖南阳台模具 安徽和美值得信赖
预制阳台模具厂家

公司名称 安徽和美建筑科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市包河工业区内蒙古路1号

联系电话  13805606527

产品详情

 阳台模具脱模后模板需打磨清理三面（上面、底面、内面），阳台模具设计，边缘及阴角区域需重点
清理打磨。打磨后的平台及模板进行清扫工作，做到平台及模板干净明亮，湖南阳台模具，触摸无明显
灰迹。阳台模具配件应不影响模具的吊装和存放。安装时下方有外露的油缸、水嘴，预复位机构等，阳
台模具厂家，应有支撑腿保护。阳台模具装模时，板板连接处有销钉的一定先装入销钉，后装入螺栓，
全部装齐后（包括工装埋件）再锁紧螺栓。

阳台模具的间隙与所冲压的材料的类型及厚度有关。如间隙过大，所冲压工件的毛刺就比
较大，冲压质量差。阳台模具脱模后模板需打磨清理三面（上面、底面、内面），边缘及
阴角区域需重点清理打磨。阳台模具安装有方向要求的模具应在前模板或后模板上用箭头
标明安装方向，箭头旁应有“UP”字样，箭头和文字均为黄色，字高为50 mm。

阳台模具根据板型不同，装模顺序不同，一般为先内框模后外框模，有箱体的飘窗、阳台
等，先装箱体后装外边模，预制有窗的板型，先装窗下模，钢筋绑扎后再装窗与窗上模。
新加工或修改的钢模具由项目组、制造组会同物资设备部进行验收，验收结果记录于钢模
验收单上，预制阳台模具厂家，验收合格方可使用。阳台模具的刃磨有多种方法，可采用
刃磨机也可在平面磨床上实现。冲头、下模刃磨的频度一般为4：1，刃磨后请调整好模具
高度。



湖南阳台模具-安徽和美值得信赖-预制阳台模具厂家由安徽和美建筑科技有限公司提供。安徽和美建筑
科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在安徽 合肥 的混凝土及制品等行业积累了大批忠诚的客户。安徽和
美带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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