
PE焊条 双隆塑胶 PE焊条批发

产品名称 PE焊条 双隆塑胶 PE焊条批发

公司名称 石家庄市双隆塑胶有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 石家庄润丰五金诚

联系电话  13273174968

产品详情

PE焊条

 在进行焊接时，压力、时间、吸热量（熔融量）是确保焊接质量的三要素。压力：对焊
接表面施加适当的压力，焊接材料将由弹性向塑性过渡，PE焊条哪家好，还可以促进了
分子相互扩散并挤去焊缝中的残余空气，从而增加焊接面密封性能；时间：要有适当的热
熔时间和足够的冷却时间。当热功率一定时，时间不够会出现虚焊，时间过长会造成焊件
变形，PE焊条规格，熔渣溢出，有时还会在非焊接部位出现热斑（变色）。必须保证焊
接面吸收足够的热量达到充分熔融的状态，才能保证分子间充分扩散熔合，同时必须保证
足够的冷却时间使焊缝达到足够的强度；熔融量：热熔时间和热功率协调调整才会得到恰
当的熔融量，保证足够的分子间融合，消除虚焊的现象。除了焊接设备和操作人员技能水
平外，来之于塑料内部或外部的各种因素，对焊接质量有一定的影响，PE焊条批发，应
当引起重视。 PE焊条

PE焊条

大多数PP塑料可以采用热气焊。 要获得焊缝强度，PE焊条，焊条必须用与基材相 同
的材料制成。PP板焊接主要需要用到热风枪，PP焊条。首先把热风枪插头与插座联接，
打开热风枪，先让热风枪预热，等到枪口吹出是热风时，才可以焊接。热风枪对准PP焊
条，等焊条溶化时就与板材粘在一起。等待片刻，待焊条回凉透了放开，这时PP板的焊
接才是结实的时候。



等到完工时，调回热风枪为凉风，等到枪口吹出是凉风时，才可以关毕开关，这样使用热
风枪能延长寿命。 PE焊条

 PE焊条用于塑料焊接、塑料化工防腐、塑料容器焊接、塑料管材及塑料管件焊接制作
及电镀设备制作等各行各业。PP焊条产品特性耐酸、碱、腐蚀及无毒。PE焊条是采用的
进口原料，运用的设备与技术所制造。是目前符合环保要求的工程塑料之一。欢迎新老客
户前来石家庄双隆塑胶咨询。生产PP焊条、pp管材、pp板材和塑料焊接的厂家。 PE焊条
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