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产品名称 防撞桶吹塑机厂家 潍坊云龙机械 防撞桶吹塑机

公司名称 潍坊云龙机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省昌邑市饮马镇驻地

联系电话  13806367801

产品详情

防撞桶吹塑机的具体生产速度介绍

      吹塑的操作是个非常复杂的过程，不仅要控制时间，而且同时将灯箱整体温度降低，每增加0.1S
灯箱温度整体需要降低百分之1，若是需要提高速度则跟降低速度的操作相反。

排气的时间为0.8S，低于0.8S后边会因排气不及时而出现的跳模现象，无论是提速还是降速都要稳步进行
，每次至多改变0.3S，通过一段时间观察模具的品质，等模具质量稳定之后再继续调速。每次调速后都
要认真观察模具的品质变化，以便随时调节灯箱温度。

吹塑的循环周期每发生0.1S的改变，每小时模具的产量相应的改变大约是50个，防撞桶吹塑机设备，吹塑
机要根据灌装机的速度对吹塑速度进行适当调节。

防撞桶吹塑机具有哪些特点？

      注射吹塑塑料瓶，没有飞边，尺寸稳定性好，防撞桶吹塑机供应商，瓶口与螺纹质量优良，型
坯厚度可预先调节，防撞桶吹塑机厂家，制品光泽度好，节省原料。

主要设备具有以下特点：

1).型坯注射机和一般的注射机的构造大体上是相同。

2).机器模具。包括注射模具与吹塑模具。

3).脱模装置。吹塑过程结束以后，会将吹塑模具打开，将制品的芯模送到脱模装置，然后将制品和芯模
经行分开。



      1、吹塑加工透明容器时要对吹塑机模具的型腔进行高度抛光，生产过程中每使用一段时间就要
进行一次抛光。一般使用抛光剂与柔软的棉纸来抛光模腔，防撞桶吹塑机，要用力擦从而使少量的抛光
剂渗进模腔表面，然后再以干净的棉纸来抛光，直到模腔出现镜面为止。抛光时要勤换棉纸，以免刮伤
模腔。

2、吹塑设备模具夹坯口刃磨损后一定要由熟练的制模工人来对其进行修理。吹塑模具颈部的剪切块跟进
气杆上的剪切套属于关键部件，一定要保持良好的状态，要实时更换。如剪切块刃口受到不均匀磨损后
，成型的容器在使用时颈部就会出现泄漏现象。

防撞桶吹塑机厂家-潍坊云龙机械-防撞桶吹塑机由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司
为客户提供“塑料中空成型机,吹塑机,中空吹塑机”等业务，公司拥有“塑料高速中空成型机,300L单工
位塑料吹塑机”等品牌，专注于中空吹塑机等行业。，在山东省昌邑市饮马镇驻地的名声不错。欢迎来
电垂询，联系人：于经理。
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