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关于龙门刨铣床大修有新消息了

目前我国六十到八十年代生产的各种龙门刨床数量相当巨大，在各机械加工厂占有较大比例，且能耗大
、速率低，设备陈旧。同时，随着近年来产品结构的不断调整，各种中小型、非连续的加工零件也越来
越多，单靠刨削加工已远远不能适应生产快速发展的需要。如何让这些当年价格不匪的老设备重新焕发
生机，既能适应各种加工要求，又能节能降耗、有效提高加工速率呢？那就是经过机械、电气的综合技
术改造，将单一的龙门刨床改为刨、铣两用机床。

数控机床故障频度发生的三个阶段

数控机床故障发生率随机床使用时间不同而故障发生率是不相同的，在整个使用期故障频度大致可以分
为三个阶段，即早期故障期、偶发故障期和损耗故障期。其故障随时间的变化规律可用故障率曲线表示
。

1、早期故障期：早期故障期的特点是故障发生的频率高，龙门磨床改造联系方式，但随着使用时间的增
加迅速下降。使用初期之所以故障频繁，原因大致如下：



(1)机械部分。机床虽然在出厂前进行过运行磨合，但时间较短，而且主要是对主轴和导轨进行磨合。由
于零件的加工表面存在着微观的和宏观的几何形状偏差，在完全磨合前，零件的加工表面还比较粗糙，
部件的装配可能存在误差，因而，在机床使用初期会产生较大的磨合磨损，使设备相对运动部件之间产
生较大的间隙，导致故障的发生。

(2)电气部分。数控机床的控制系统使用了大量的电子元器件，这些元器件虽然在制造厂经过了相当长时
间的老化试验和其他方式的筛选，但实际运行时，由于电路的发热、交变负荷、浪涌电流及反电势的冲
击，性能较差的某些元器件经不住考验，因电流冲击或电压击穿而失效，或特性曲线发生变化，从而导
致整个系统不能正常工作。

(3)液压部分。由于出厂后运输及安装阶段时间较长，使得液压系统中某些部位长时间无油，汽缸中润滑
油干涸，而油雾润滑又不可能立即起作用，造成油缸或汽缸可能产生锈蚀。此外，龙门磨床改造，新安
装的空气管道若清洗不干净，一些杂物和水分也可能进入系统，龙门磨床改造图片，造成液压气动部分
的初期故障。

2、偶发故障期：数控机床在经历了初期的各种老化、磨合和调整后，开始进入相对稳定的正常运行期。
在这个阶段，故障率低而且相对稳定，龙门磨床改造多少钱，近似常数。偶发故障是由于偶然因素引起
的。

3、耗损故障期：耗损故障期出现在数控机床使用的后期，其特点是故障率随着运行时间的增加而升高。
出现这种现象的基本原因是由于数控机床的零部件及电子元器件经过长时间的运行，由于疲劳、磨损、
老化等原因，寿命已接近衰竭，从而处于频发故障状态。

数控机床维修方法分析及建议

维修方法，在数控机床维修中，维修方法的选择到位不到位直接影响着机床维修的质量，在维修过程中
经常使用的维修方法有以下几种：

1、初始化复位法：由于瞬时故障引起的系统报警，可用硬件复位或开关系统电源依次来清理故障，若系
统工作存贮区由于掉电、拔插线路板或电池欠压造成混乱，则需要对系统进行初始化清理，清理前应注
意作好数据拷贝记录，若初始化后故障仍没有法排除，则进行硬件诊断。

2、参数较改，程序较正法。系统参数是确定系统功能的依据，参数设定错误就可能造成系统的故障或某
功能没有效。有时由于用户程序错误亦可造成故障停机，对此可以采用系统搜索功能进行检查，改正所
有错误，以其正常运行。

3、调节、佳化调整法。调节是一种较简单易行的办法。通过对电位计的调节，修正系统故障。备件替换
法。用好的备件替换诊断出坏的线路板，并做相应的初始化启动，使机床迅速投入正常运转，然后将坏
板修理或返修，这是目前常用的排故办法。

4、改善电源质量法。目般采用稳压电源，来改善电源波动。对于高频干扰可以采用电容滤波法，通过这
些预防性措施来减少电源板的故障。

龙门磨床改造图片-龙门磨床改造-聚和龙门磨床改造由潍坊聚和机械有限公司提供。潍坊聚和机械有限
公司是一家从事“重型龙门刨铣磨床，龙门数控镗铣床，落地镗铣床，数控改造”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“聚和机械”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使聚和机械在机床附件中赢得了客户的信任，树立



了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
同时本公司还是从事数控改造，设备改造，设备维修的服务商，欢迎来电咨询。
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