
高可靠性五轴加工中心 五轴加工中心 北京翌格公司

产品名称 高可靠性五轴加工中心 五轴加工中心
北京翌格公司

公司名称 北京翌格精机科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市昌平区科技园区超前路5号B座202室

联系电话  13041105262

产品详情

精雕机应该在什么时候换刀？

我们应该在刀具寿命极限值2/3左右的时间处进行换刀。比如刀具在60分钟出现严重磨损，下次加工时，
应当在40分钟开始换刀，并养成定时换刀的习惯。

北京翌格本着多年精雕机行业经验，专注精雕机研发定制与生产，先进的精雕机生产设备和技术，建立
了严格的产品生产体系，想要更多的了解，五轴加工中心，欢迎咨询图片上的热线电话！！！

精雕机的操作步骤

1、根据产品要求和设计要求进行排版，正确计算完路径后，将不同刀具的路径进行保存；

2、检查路径正确后，防护可靠五轴加工中心，在精雕机控制系统中将路径文件打开(可预览)；

3、采用机械手或者手动将产品材料固定好，高可靠性五轴加工中心，定好工作原点，打开主轴电机正确
调好转数；

4、接通电源，进行机器操作。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多精雕机的知识，欢迎拨打



图片上的热线联系我们。

CNC雕刻加工和CNC铣加工的主要区别是什么？

CNC雕刻加工和CNC铣加工都采用了铣削加工原理。主要区别在使用的刀具直径方面，其中CNC铣加工
的常用的刀具直径范围是6-40毫米，而CNC雕刻加工的刀具直径为0.2-3毫米。

北京翌格拥有先进的技术，我们都以质量为本，信誉高，我们竭诚欢迎广大的顾客来公司洽谈业务。如
果您对精雕机感兴趣，欢迎点击左右两侧的在线客服，或拨打咨询电话。

高可靠性五轴加工中心-五轴加工中心-北京翌格公司由北京翌格精机科技有限公司提供。北京翌格精机
科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在北京 昌平区 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。北京翌格
带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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