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产品名称 青海液压滚齿机 液压滚齿机供应 河北华岳机械

公司名称 河北华岳机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 任县邢湾镇穆口

联系电话 13784890302 13784890302

产品详情

齿轮滚齿机滚刀该如何选用

(1)对于高精度的磨齿齿轮来说，硬齿面滚齿能用很高的效率代替粗磨工序，切除轮齿的热处理变形，留
下小而均匀的余量进行精磨，从而大大地提高了磨齿效率。

(2)对于珩齿齿轮来说，在珩齿前安排硬齿面滚齿，可以切除热处理变形达到必要的精度，再进行珩齿加
工，以充分发挥珩齿工艺光整加工的特长，弥补滚齿加工的不足。

(3)对于普通精度的淬硬齿轮来说，可以用硬质合金滚刀直接进行精滚加工，以的成本保证齿轮加工精度
，这一点对于大、中型齿轮更有其技术经济意义。

如果您希望数控滚齿机的主动装卸机械手的使用寿命长达10年，则需要注意通常使用中的数控机械手的
维护。 十年内，液压滚齿机供应，每年可节省5万元。 这样算下来，为该公司节省了一半的资金。
现在，让我们谈谈如何维护数控机床的机械手。

准确的设备

首先是数控机床机械手的设备。 我们还应该更加注意数控机床机械手的设备。



有必要确保每个组件的设备都就位。
我们必须知道，不正确的设备不仅会影响美观，还会影响应用过程。
它也将构成缺点的外观，并且使用寿命将大大缩短。

齿坯加工

齿坯，液压滚齿机价格，特别是大直径的齿轮毛坯，在夹紧时容易发生弹性变形，在数控滚齿机上很难
进行补偿，液压滚齿机批发，这可能会导致齿轮啮合精度的降低。由于齿面加工通常以齿轮孔和端面为
基准平面，青海液压滚齿机，因此齿轮毛坯的精度主要对齿轮孔的尺寸精度和形状精度以及孔和端面的
位置精度有更高的要求。例如，对于六级精度的齿轮，定位孔的尺寸和形状精度为IT6，粗糙度Ra为1.6
μm，齿轮定位孔的跳动和端圆跳动公差在125?400mm范围内。不超过0.014。毫米通常，使用两种加工方
法来确保车削的完成：一个设备可以完成孔和参考端面的精加工，或者在个加工的孔的基础上完成端面
和外圆的车削。但是，无论选择哪种方法，齿轮毛坯都必须满足规则的要求，并且必须提供高精度的滚
齿定位基准面。

青海液压滚齿机-液压滚齿机供应-河北华岳机械(推荐商家)由河北华岳机械制造有限公司提供。河北华
岳机械制造有限公司为客户提供“龙门铣,立车,滚齿机”等业务，公司拥有“龙门铣,立车,滚齿机”等品
牌，专注于机械加工等行业。，在任县邢湾镇穆口的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：李经理。同时
本公司还是从事数控龙门铣床，数控龙门钻铣床，龙门钻铣床的厂家，欢迎来电咨询。
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