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产品详情

数控母线加工机电磁阀的处理方法

处理方法：修正接线错误、修复或更换插头、插座。

三、阀芯问题：

故障现象1:在电磁阀所通介质压力正常的情况下，扬州母线机，按下电磁阀红色的手动按钮，电磁阀都
没有任何反应（压力介质没有出现通断的变化），说明阀芯一定是坏的。

处理方法：检查介质是否存在问题，如压缩空气内是否有很多积水（有时候油水分离器起的作用不是很
大，特别是当管路设计不良时通到电磁阀的压缩空气会有很多积水）、所通液体介质是否有很多杂质。
然后清除电磁阀及管路中的积水或杂质。如果再不行，请维修或更换阀芯，或者干脆把整个电磁阀全部
换掉。

故障现象2:经过检查，线圈是原配线圈而且线圈通电时磁性正常，但电磁阀依然不动作（这时电磁阀手
动按钮的功能有可能是正常的），说明阀芯是坏的。

处理方法：请维修或更换阀芯，或者干脆把整个电磁阀全部换掉。

至于电磁阀阀体的维修，母线机价格，因为种类太多，而且维修繁琐。厂家建议出现阀体问题应及时更
换以免出现危险。

母线机短路计算作用

母线机短路计算常用的计算方法是阻抗矩阵法，并利用迭加原理，令短路后网络状态=短路前网络状态 
故障分量状态，在短路点加一与故障前该节点电压大小相等、方向相反的电势，再利用阻抗矩阵即可求
得各节点故障分量的电压值，加上该节点故障前电压即得到短路故障后的节点电压值。小编今天给大家



介绍母线机短路计算的作用是校验电气设备的机械稳定性和热稳定性；校验开关的遮断容量；
确定继电保护及安全自动装置的定值； 为系统设计及选择电气主接线提供依据； 进行故障分析；
确定输电线路对相邻通信线的电磁干扰。

继而，母线机生产厂家，可求得短路故障通过各支路的电流。母线机管型母线的吊装工艺吊装技术措施
吊装前准备工作将管母按实际所需长度焊接好。管母运输到安装位置下面，并在管母下方垫好枕木防止
划伤管母。管母支柱绝缘子安装完毕并校正，同一水平面各绝缘子顶部水平误差及轴线偏差不应大于5m
m。检查管母及金具表面光滑无损伤，金具表面应无裂纹、无锈蚀，防松附件齐全。吊装（悬吊式管型
母线吊装）将管母及金具连接在一起，安装好均压环，母线机生产厂家，均压环均匀对称，注意管母加
强焊点应在上下侧，不得在边侧。在横梁每个即将吊装悬式绝缘子挂点上方的圆管处挂上滑轮，用4根钢
丝绳分别挂上绝缘子串的u型环上，穿过滑轮，同一边的钢丝绳连接在一起，再接一根钢丝绳并与机动绞
磨相连。

对于母线机次操作工作人员，需要进行严格的安全教育实施培训。选拔对设备具有了解的工作人员并有
责任资格的负责人，负责母线机的各事项。负责人要保管电控箱与工具箱的钥匙，定期检查各单元安全
装置，以防出现不必要的危险。监督工作人员对设备的冲孔模具、折弯模具、剪切模具的更换及调整，
以保证设备的精度及安全，在母线机运转前做好检查工作，提前发现设备存在的安全隐患，在发现隐患
后采取正确措施排除隐患。

母线机生产厂家-山东巨辉(在线咨询)-扬州母线机由山东巨辉智能科技有限公司提供。山东巨辉智能科技
有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证
会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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