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m20预埋螺栓

     厂房钢结构柱脚和设备基座采用预埋螺栓与混凝土基础连接，石家庄m20预埋螺栓，预埋螺栓
在浇注基础混凝土前就要安装固定，其位置的安装精度直接关系到施工质量。安装误差一般要求在5mm
以内，m20预埋螺栓定制，有的在2mm以内。采用预埋螺栓定位钢板的施工方法，提高了工效、保证了
施工质量。注意事项:为了方便拆除定位钢板，在浇注混凝土前螺杆涂刷废机油，并用胶带缠上，以免沾
浆。定位钢板的设置高度距离基础混凝土顶面至少50mm。

m20预埋螺栓

      预埋螺栓检测方法，一般的和有铰制孔用的。一般的重要承载轴向的承受力，还能够载重要求
不太高的打横承受力。铰制孔用的地脚螺栓要和孔的规格型号互相配合，用在受横切实时。地脚螺栓检
测分为人工和机器设备二种。人工是原始也是运用普遍的一致检测方式。便于尽量减少欠佳品的排出来
，一般加工制造业工作员依据看见的方式对待包装或者配送的产品进行检测，以消除欠佳品(欠佳包括牙
伤、错料、生锈等) 

      地脚螺栓的固定不变可分成什么？1、关键要确保一组地脚螺栓的各螺杆间用钢筋机械联接对接
。2、要保证 螺杆下面能与基石刚筋对接的一部分尽量倾听意见电弧激光焊接坚固对接，以便保证 地脚



螺栓方位的准确性。3、尽可能使螺杆处于伸直状况，在电弧焊接电焊焊接前运用水平水平仪检查螺杆的
伸直度。4、电弧焊接电焊焊接工作中开展后，放手套板上的螺帽，使地脚螺栓套板的底部距根基边刚筋
30mm左右，除此之外将混凝土混凝土垫块置放套板底部与刚筋正中间，用水准仪调整套板使之尽可能处
于水平状况，m20预埋螺栓厂家，而且将上边螺杆上的螺帽带紧。5、分辨该轴线方位，m20预埋螺栓加
工厂，将水平仪架立在需复核的地脚螺栓的轴线基准点上，目镜看好远侧该轴线的另一基准点。6、水平
仪复核一定要纵、横两个方向进行，切忌只复核一个方向，而丢三落四另一方位。

m20预埋螺栓定制-东少紧固件-石家庄m20预埋螺栓由河北东少紧固件制造有限公司提供。河北东少紧固
件制造有限公司位于河北省邯郸市永年区临洺关镇段庄工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
东少紧固件在紧固件中享有良好的声誉。东少紧固件取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平
达到了一个新的高度。东少紧固件全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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