
天津数控机床 天津数控机床厂 诚耀科技

产品名称 天津数控机床 天津数控机床厂 诚耀科技

公司名称 天津市诚耀科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区北辰经济技术开发区华丰道38号

联系电话 18522202031 18522202031

产品详情

斜床身数控车床对电源也没有什么特殊要求

斜床身数控车床对电源也没有什么特殊要求，一般都允许波动±10%，但是由于我国供电
的具体情况，不仅电源波动幅度大(有时远远超过10%)，而且质量差，交流电源上往往叠
加有一些高频杂波信号，用示波器可以清楚地观察到，有时还出现幅度很大的瞬间干扰信
号，破坏数控系统的程序或参数，影响机床的正常运行。斜床身数控车床采取专线供电(
从低压配电室分一路单独供数控机床使用)或增设稳压装咒，都可以减小供电质的影响和
减小电气干扰。 自动换刀装置:自动换刀装置是加工中心区别于其它数控机床的特征结构
。它具有根据加工工艺要求自动更换所需刀具的功能，以帮助数控机床节省辅助时间，并
满足在一次安装中完成多工序、工步加工要求。因此，在操作使用中要注意经常检查自动
换刀装置各组成部分的机械结构的运转是否正常工作、是否有异常现象；检查润滑是否良
好等，天津数控机床报价，并且要注意换刀可靠性和安全性检查。

数控机床进给系统传动精度

为确保数控机床进给系统的传动精度，系统的稳定性和动态响应特性，对进给机构提出了
无间隙，天津数控机床售后，低摩擦，低惯量，高刚度，高谐振率以及有适应阻尼比等要
求。为达到这些要求，主要采取如下措施：

尽量采用低摩擦的传动，如采用静压导轨，滚动导轨和滚珠丝杆等，天津数控机床厂，以



减少摩擦力。

选用的传动比，以提高机床分辨率，使工作台尽可能大的加速，已达到跟踪指令，食系统
折算到驱动轴上的转动惯量尽量小。

缩短传动链以及用预紧的办法提高传动系统的刚度，如采用电动机直接驱动丝杆，应用预
加负载的滚动导轨和滚动丝杆副，丝杆支承设计成两端向固定的，并可用预拉伸的结构等
办法来提高传动系统的刚度。

尽量消除传动间隙，减少反向死区误差，如采用消除间隙的联动轴，采用有消除间隙措施
的传动副等。

车床主要用于加工各种回转表面和回转体的端面。如车削内外圆柱面、圆锥面、环槽及成
形回转表面，车削端面及各种常用的螺纹，配有工艺装备还可加工各种特形面。在车床上
还能做钻孔、扩孔、铰孔、滚花等工作。

在数控车床上，由于各坐标轴进给传动链上驱动部件（如伺服电动机、伺服液压马达和步
进电动机等）的反向死区、各机械运动传动副的反向间隙等误差的存在，造成各坐标轴在
由正向运动转为反向运动时形成反向偏差，通常也称反向间隙或失动量。对于采用半闭环
伺服系统的数控车床，反向偏差的存在就会影响到机床的定位精度和重复定位精度，从而
影响产品的加工精度。如在G01切削运动时，反向偏差会影响插补运动的精度，若偏差过
大就会造成“圆不够圆，方不够方”的情形；而在G00快速定位运动中，天津数控机床，
反向偏差影响机床的定位精度，使得钻孔、镗孔等孔加工时各孔间的位置精度降低。同时
，随着设备投入运行时间的增长，反向偏差还会随因磨损造成运动副间隙的逐渐增大而增
加，因此需要定期对机床各坐标轴的反向偏差进行测定和补偿。

天津数控机床-天津数控机床厂-诚耀科技(推荐商家)由天津市诚耀科技有限公司提供。天津市诚耀科技有
限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社
会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。诚耀科技——您可信赖的朋友，公司地
址：天津市北辰区刘家码头工业区30号，联系人：刘经理。
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