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产品详情

陶瓷喷嘴材料的烧结工艺

目前，常用的陶瓷柱塞材料的烧结工艺有：冷压法、热压烧结法和热等静压法等。

1、冷压法：这是早被采用且工艺过程简单的一种方法。早期纯氧化铝陶瓷喷嘴材料大多是采用冷压法制
造的。现将混合好的粉末在室温下加压，然后在高温下烧结，但烧结时不加压。

2、热压烧结法：这是加压成型和加热烧结同时进行的工艺。热压烧结工艺是高温材料经常采用而定制造
技术，其优点在于比冷压烧结能获得更高的制品密度，可以制得几乎没有孔隙的制品。此外由于在高温
下加压，烧结原动力已不仅是粉末本身的表面张力，而是大的多的外压张力。

碳化硼陶瓷喷嘴材料的用途

基于碳化硼陶瓷喷嘴材料本身的特点，其在很多领域得到了广泛的应用，主要有以下用途：

1、耐磨材料。因为碳化硼陶瓷具有极高的硬度、良好的抗磨损能力，日本阿波陶瓷喷针，将其应用于喷
嘴领域，获得很好的效果。

2、研磨剂。可用作研磨硬质合金、陶瓷及宝石等硬质材料的研磨剂。

3、防氧化材料。碳化硼通常作为氧化剂加入金属和碳化物。

4、耐腐蚀材料。在常温下，B4C陶瓷稳定，日本阿波陶瓷喷针供应，几乎与所有酸碱都不发生反应，可
以用作耐腐蚀材料。主要应用于石油、化工、建筑业上，日本阿波陶瓷喷针现货，还广泛用作钢零部件



的焊接以及水泵高速旋转轴上的密封材料。

   （1） 由于二氧化碳焊枪采用高铝陶瓷喷嘴的优点多
，焊缝质高，其经济效益较为显著，所以值得普遍推广应用。

     (2)在进行细世二氧化碳气体保护焊时，因采用的是小电流的焙滴短路过渡方法。电弧热量较低
，喷嘴受热温升不太高，所以不易烧损和老化，故用陶瓷材料烧结而成的喷嘴极为适台。

     (3）采用氮化硅(四氯化三硅)制成的陶瓷喷嘴，经得住铝土喷嘴两倍的热流量，且耐烧搅、使用
寿命长I允许使用大电流，日本阿波陶瓷喷针公司，可适用__j:较大功率的ya弧焊和二氧化碳气体保护焊
。

     (4)陶瓷是目前制造非金属喷嘴较为理想的材料。陶瓷喷嘴的结构形式颇多，除应用_f二氧化碳气
体保护缈卜，还可用于ya

弧焊、等离子弧焊和等离子切割等，且应用范围亦只益广泛。陶瓷喷嘴在CO_2焊枪上的应用，
由于二氧化碳气体保护 焊是一种、节能、变形小、成本低以及操作易于掌握的焊接技术，所以应用范围
愈来愈广。在推广应用过程中，减少喷嘴的耗量，具有积极的现实意义。

日本阿波陶瓷喷针公司-日本阿波陶瓷喷针-无锡市盈苏精密机械由无锡市盈苏精密机械有限公司提供。
无锡市盈苏精密机械有限公司是一家从事“各类喷水纺机配件,陶瓷喷嘴,陶瓷柱塞,单向阀,转向阀,剪刀片
”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“
盈苏精密机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使盈苏精密机械在行业
设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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