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气穴产生过程

由于上述两种原因，液压系统的油介质内不可避免的存在有溶解空气，这些溶解空气随油液介质在液压
系统内流动时，一旦流通所经的有效面积发生变化，就会使得静压力降低，当静压力降至低于油液空气
分离压时，溶解的空气便从油液中析出，形成大量气泡，流体力学中称为气穴[1]。大量气泡的混入，会
使油液的体积弹性模量急剧降低，粘度增大，严重影响传动系统的正常工作。当气泡随着油液流入高压
区时，便突然收缩，形成局部真空。此时四周的液体质点以极大的速度冲向真空区域，在高压下气泡破
碎而产生局部液压冲击，将质点的动能突然转换为压力能，这时局部高压区的温度可高达1000℃。而在
管壁或元件的表面上，因长期承受液压冲击和高温作用而逐渐腐蚀，表面剥落形成蜂窝状小坑，这种现
象称为气蚀[2]。气蚀现象会对设备造成如油污染、卡阻等二次伤害。

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器设备的
研发和制造。

制桶设备液压系统中执行元件无动作、机构爬行的原因及消除方法分析

液压系统故障的特点：

1.隐蔽性：发生在系统内部，难以直接观测；



2.交错性：症状与原因之间交叉重叠，一个症状可能由多种原因引起，一个故障源可能引起多出症状；

3.随机性：电压，普陀区氢气瓶生产线，环境温度，工作任务的变化，污染侵入的随机性；

4.差异性：设计，加工材料及应用环境的差异，液压元件磨损劣化速度相差很大。

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器设备的
研发和制造。

2.液压设备在诊断时依靠的状态指示信号

在诊断液压设备的故障时，我们需要依靠一些状态指示信号来判断发生了哪些故障。在通常情况下，某
一种液压故障会产生某种状态指示信号，氢气瓶生产线，也有可能，这种状态指示信号是由于好几种故
障引起的。所以选择何种状态指示信号对于故障的诊断是非常重要的。一般情况下我们会选择一些易于
测量的量作为状态信号，比如油的温度，氢气瓶生产线图片，压力以及流量方面的一些参数。

①温度。我们可以测量油的温度或者其它设备的温度，再和正常情况下的理论值进行比较，氢气瓶生产
线价格，可以判断出设备的系统状态。当液压设备系统发生泄漏故障的时候，就会使得油的温度上升，
从而又会影响到其它设备的正常运行。但是液压系统的自身会存在很多的特点，这些特点就会使得温度
有一个滞后的效应，同时在液压系统运行时，会受到很多外部环境的干扰，这样获得的温度就不能真正
反映液压系统的真实情况，所以我们在测量温度往往也只是将它当作参考量。②液压系统的流量与其压
力。根据物理上的相关规律，压力值可以反映出液压系统的一些工作情况，动态压力更是各种状态信息
丰富的载体，其信号测取较容易，信号的信噪比高，灵敏性好。目前，液压系统的状态监测用动态压力
作为特征信号较多，这方面的研究开展的较多。液压系统的介质是油液，所以流量信号也是状态信息的
丰富载体，因而对流量信号进行分析，提取有用的特征参数，也能够实现液压系统的状态监测与故障诊
断。台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器设
备的研发和制造。 

氢气瓶生产线价格-万润特种设备-普陀区氢气瓶生产线由台州市万润特种设备有限公司提供。“特种设
备,自动化设备制造”选择台州市万润特种设备有限公司，公司位于：台州市黄岩区北洋镇康山工业区，
多年来，万润特种设备坚持为客户提供好的服务，联系人：王先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲
临指导，洽谈业务。万润特种设备期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司还是从事强力旋压机，收口
机，熔喷机的厂家，欢迎来电咨询。
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