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点胶机安装视觉运动控制系统有什么好处?

    在自动化的包装生产线中，视觉控制系统基本上取代了手动或者半自动化的操作。在不需要人工干
预的情况下，视觉定位系统根据控制系统发出的指令来完成配胶及输送胶水到出胶头，视觉自动点胶机
自动识别产品位置并运行轨迹点胶。

      随着工业4.0新时代的到来，智能化这个词也慢慢深入到每一个自主研发流体控制设备的企业。
通过三轴机械手、编程来点胶的方式慢慢被淘汰，越来越多企业注重智能化，而点胶视觉定位系统中的
“智能”所指的便是产品无须治具，多种产品任意摆放，便可以360度智能定位点胶。

    

     鑫华智能视觉点胶系统采用大幅面全景视觉定位及高精度视觉定位，该系统完全解决了人工或夹
具放置产品不当造成的产品不良问题，自动识别Mark功能，点胶速度高达200mm/s，点胶综合精度小于0.
1mm，支持双工位，轻松完成矩阵、偏移修改等功能，大幅度提高了工作效率。

      传统灌胶机 又称涂胶机、滴胶机、打胶机、灌胶机。是专门对流体进行控制，并将流体点滴、
涂覆于产品表面或产品内部的自动化机器。但通常点胶以接触式为主，易产生拉尖、胶量不均、刮伤元
器件等问题，适合稍粗、厚的物体点胶。点胶轨迹多采用教导盒加人眼示教方式，编程复杂，精度不高



，无法满足要求越来越、效率越来越高的应用场合。 

 

     而全自动化高速灌胶机利用无接触式点胶技术，对流体进行控制，高速且准确地喷射于预先设定
好的位置，借由胶点的疏密及轨迹的控制，形成点、线和各式图形，满足轻薄化、短小化产品点胶需求
。但是国内高速灌胶机除少数厂家外普遍存在精度不高、打胶不够稳定或系统偶发卡顿等问题，因此国
内很多厂商有志于开发高速灌胶机，但往往花费大量的时间与精力，却达不到合格的速度与精度的设备
，更达不到国外大厂的水平。 

 

东莞鑫华智能制造有限公司专注研发及生产多轴自动点胶机、灌胶机、锁螺丝机、多关节机械手等自动
化流水线设备，拥有软硬件开发工程师，技术力量雄厚，欢迎大家前来选购！ 

     

            

1、影响出胶量的设备因素：点胶机出胶时刻的设定 

依据作业经验，胶点直径的巨细应为产品间距的一半。这样就能够确保有足够的胶水来粘结组件又防止
胶水过多。点胶量多少由主动点胶机设置的时刻长短来决定，实践中应依据出产情况(室温、胶水的粘性
等)挑选点胶设定时刻。 

2、点胶机的压力设定 

点胶设备给针管或胶枪提供必定压力以确保胶水供应，压力巨细决定供胶量和胶水流出速度。压力太大
易造成胶水溢出、胶量过多;压力太小则会呈现点胶断续 现象和漏点，从而导致产品缺陷。应依据胶水性
质、作业环境温度来挑选压力。环境温度高会使胶水粘度变小、流动性变好，这时需调低压力值，反之
亦然。 

3、点胶机针头巨细 

在作业实践中，针头内径巨细应为点胶胶点直径的1/2左右，点胶过程中，应依据产品巨细来选取点胶针
头。巨细相差悬殊的产品要选取不同针头，这样既能够确保胶点质量，又能够进步出产效率。 

点胶时，点胶针与电路板的间距和针的内径是的参数。如果针与基板之间的间隔不正确，操作员将永远
无法获得正确的分配结果。无其他参数变的情况下，点胶针头与电路板的间隔越大，胶点直径就越小，
胶点高度就越高;点胶针头与电路板的间隔越小，胶点直径就越大，胶点高度就越低。 
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