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   现在我们都注重“发展再生资源”，从而实现变废为宝浪费目的。再生塑料造粒机主要被用于加工
废旧塑料，从而让废旧塑料可实现再生利用。而再生塑料造粒机的主机部分为挤塑机，由挤压系统、转
动系统、加热系统构成，再生塑料造粒机在作业时，需注意⋯⋯

    机械在作业前的试机过程中，作业人员不要将眼睛靠近排气口观察，可使用圆管在管内侧观察，
避免气体灼烧眼睛。此外在膜头正面不要站人观察。

    在投放原料时要均匀下料，保证电流的不变。下料时切忌用手直接下料。

    在原料放入前，要保证干净，里面不可存在废纸、头发、塑料等杂质。

    再生塑料造粒机在作业的过程中，若出现出料慢时，需要我们停机进行清理工作或开动模板上升
到显露网板进行换网，然后再进行清理工作。

    我们要定期检查机械的减速箱等转动部位，并检查是否存在异常声音。若机体发生异响可能是原
料中存在杂质。若转动位置发生异响时，江苏造粒机，可能是轴承发生问题。无论在哪个部位发生异响
现象，都需要我们停机进行检查并排除故障原因。

    在设备运行的过程中，相关的作业人员需要做好运行记录，并随时检查出料的具体情况。



    注意检查再生塑料造粒机中的各个固件是否出现松动现象。

    在再生塑料造粒机作业的过程中，要控制在额定电流内若出现大波动，要进行停机检查。

  
综上所言便是关于再生塑料造粒机在作业时，需要注意的相关问题，希望上述内容对大家有相应帮助。

      在使用环保塑料造粒机的过程中，机器可能会出现这样那样的问题，其中温度过高是比较常见
的问题，造粒机螺杆，下面给大家介绍一下问题的原因及其解决办法。 

 

一、常见原因 

1、油箱容积太小，散热面积不够，冷却装置其容量过小。 

2、按快进速度选择油泵容量的定量泵供油系统，在工作时会有大部分多余的流量在高压下从溢流阀溢回
而发热。 

3、系统中卸荷回路出现故障或因未设置卸荷回路，停止工作时油泵不能卸荷，泵的全部流量在高压下溢
流，生溢流损失而发热，造粒机厂家，导致温升。 

二、解决办法 

1、根据不同的负载要求，经常检查、调整溢流阀的压力，使之恰到好处。 

2、改善运动件的润滑条件，以减少摩擦损失，有利于降低工作负荷、减少发热。 

3、合理选择液压油，特别是油液粘度，在条件允许的情况下，再生塑料造粒机，尽量采用低一点的粘度
以减少粘度摩擦损失。 

4、提高液压元件和液压系统的装配质量与自身精度，严格控制配合件的配合间隙和改善润滑条件。采用
摩擦系数小的密封材料和改进密封结构，尽可能降低液压缸的启动力，以降低机械摩擦损失所产生的热
量。 

如果在使用环保塑料造粒机时发现上述问题，一定要及时解决，不能让造粒机高温工作，否则会损害机
器，减少其使用寿命！我们一定要重视这个问题哦！ 

塑料造粒机生产原理采用高温熔融、塑化、挤出的过程改变塑料的物理性能，达到对塑料的塑化和成型
。

塑料造粒机机筒是一金属圆筒，一般用耐热、耐压强度较高、坚固耐磨、耐腐蚀的合金钢或内衬合金钢
的复合钢管制成。机筒与螺杆配合，实现对塑料的粉碎、软化、熔融、塑化、排气和压实，并向成型系
统连续均匀输送胶料。一般机筒的长度为其直径的15～30倍，以使塑料得到充分加热和充分塑化为原则
。



造粒机螺杆-炜烜环保科技耐用环保(在线咨询)-江苏造粒机由湖北炜烜环保科技有限公司提供。湖北炜烜
环保科技有限公司是从事“片料清洗机,造粒机,水环切粒机等”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务
”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：吴经理。
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