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产品名称 集装箱一体化污水处理设备品牌 山东天一水务

公司名称 山东天一水务工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 潍坊市奎文区健康东街14278号

联系电话  18063260938

产品详情

一体化污水处理设备是我公司的主营产品之一，下面是介绍的是一体化污水处理设备处理基地垫层的内
容，希望对大家有所帮助：

一体化污水处理设备应在坐落的原状土上，用200mm砂垫层找平，砂中不得有坚硬的砖石及杂物质。施
工时注意不得超挖，超挖回填夯实并保证密实度。

污水处理设备在处理污水的过程中，需要对其设备进行加药，那么对污水处理设备的加药的方法

 1、加药是污水处理流程中的重要环节，集装箱一体化污水处理设备采购，加药量是否合理是决定处理
后的水质好坏的关键。不同的水质要求的加药量不同。各种药品投加量都要根据来水的成分和浓度通过
小样试验来确定。

 2、各种处理剂都由氟塑料泵输送的，他们的投加量都是通过各自的玻璃转子流量计来计量，用进出口
阀门来控制的。

车站污水处理设备

车站污水处理的工艺流程;

1、气浮机

一般配合加药装置使用，添加PAC、PAM。在水中形成高度分散的微小气泡，PAC/PAM粘附废水中悬浮



物形成团状絮凝物，絮凝物粘附气泡后，形成表观密度小于水的絮体而上浮到水面，形成浮渣层被刮除
，从而实现固液或者液液分离的过程。

2、调节池

调节池能均化水质、平衡水量、削减高峰水量对后续处理单元的冲击负荷，同时，发生部分水解酸化反
应，使部分有机物降解。

3、ABR池

ABR池作为前处理单元，新疆集装箱一体化污水处理设备，主要起到如下作用：①为废水的反硝化提供
场所，是消化过程产生的硝态氮充分转化为氮气；②为大分子有机物在水解酶的作用下分解为小分子，
提高污水可生化性。

4、污水处理设备

SBR技术采用时间分割的操作方式替代空间分割的操作方式，主要特点是，在空间上完全混合，时间上
完全推流式，在运行上有序和间歇操作，集装箱一体化污水处理设备品牌，一体化设备内采用SBR工艺
，集均化、初沉、生物降解、二沉池等功能于一池，集装箱一体化污水处理设备供应，无污泥回流系统
，由于其曝气、沉淀、出水排放均在一个池子中进行，操作的灵活性很容易引入厌氧/缺氧/好氧过程，
从而在去除BOD的同时达到同步脱氮除磷的目的。

5、消毒设备

紫外线消毒设备杀菌范围广而迅速，处理时间短，在一定的辐射强度下一般病原微生物仅需十几秒即可
杀灭，能杀灭一些氯消毒法无法灭活的病菌，还能在一定程度上控制一些较高等的水生生物如藻类和红
虫等。

污水处理设备

（1）缺氧池：

内净标准：2m×0.6m×2.5m，1只。

有用容积为2 m3 ，污水停留时间2小时。填料选用φ150立体弹性填料。

调理池进步泵将污水进步至缺氧池，与二沉池的回流硝化混合液吞并，运用原污水中的BOD成分（有机
碳化物）作为氢受体，可将硝化混合液中的NO3—N还原为氮气脱除。一同，在氨化菌的作用下起氨化
反响，将污水中的有机氮化合物分解、转化成NH4+—N。缺氧池坚持缺氧状态。缺氧池污水自流入好氧
池。

（2）好氧池：

内净标准：2m×1.0m×2.5m，1只；1.4m×1.0m×2.5m，1只。 有用容积为6
m3，污水总停留时间HRT=6小时。填料选用φ150组合填料。



集装箱一体化污水处理设备品牌-山东天一水务由山东天一水务工程有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。山东天一水务工程有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为其它具有竞
争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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