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压铸模温机温度控制的原理

导热油在模具的冷却通道中循环流动时，由于导热油和通道壁（模具）之间存在温差，它们之间必然有
热量的传递。当导热油的温度高于模具的温度时，导热油向模具传递热量也就是对模具进行预热，而油
温低于模温时，导热油将吸收模具的热量也就是对模具进行冷却。它们之间的热交换量与导热油的热力
学特性、流速、流量、通道截面积、油温、模温等有关。在确定了循环介质、流速、通道截面积后

根据铝武汉合金压铸模的服役条件和常见的失效形式，压铸件加工，对铝合金压铸模用钢的主要性能要
求有：

1.高的回火抗力和冷热疲劳抗力

大量连续生产的铝合金压铸模具，长时间处于一定温度作用下，应持续保持其高硬度，而且应不粘模及
不产生氧化皮。因此，模具应具有良好的抗1氧化性与回火稳定性。铝合金压铸模具表面反复受到高温加



热与冷却，不断膨胀、收缩，产生交变热应力，此应力超过模具材料的弹性极，就发生反复的塑性变形
，引起热疲劳。同时，模具表面长时间受到熔融金属的腐蚀与氧化，也会逐渐产生微细裂纹，大多数情
况下，热疲劳是决定压铸模具寿命的1重要因素。

武汉品皓精密制造有限公司，致力于为华中地区的工业企业提供从产品外观造型设计、结构设计、手板
制作、压铸塑胶模具设计开发制造、压铸件注塑件产品加工、精密零部件生产等后期服务。公司拥有从
业多年的团队，经验丰富，技术齐全。

压铸生产时，压射速度的高低不仅影响压铸的填充速度、压射内浇口速度，同时压射速度高，冲击峰值
也会加大。因此，压射速度高，压射内浇口速度快，对模具冲刷会加剧，冲击峰值加大，模具承受的冲
击力也会加大，模具寿命会大大减少。因此，我们在调整压铸工艺时，在确保产品质量的情况下，尽量
降低压射速度，对于提高模具寿命，提高压铸企业的经济效益非常重要。目前，先进的压铸机配置有压
射刹车装置，对于减少冲击峰值，减少模具承受的冲击力，提高模具寿命非常有益。

武汉压铸件加工-武汉品皓精密制造(在线咨询)由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓精密制造有
限公司在塑料模这一领域倾注了诸多的热忱和热情，品皓精密制造一直以客户为中心、为客户创造价值
的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎
垂询，联系人：熊经理。
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