
武昌钣金加工激光 鑫源广聚不锈钢

产品名称 武昌钣金加工激光 鑫源广聚不锈钢

公司名称 湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区新城十二路吉人不锈钢市场13栋
18-23号

联系电话 13971637299 13971637299

产品详情

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

 

激光切割是对不锈钢类的材质进行加工的一个方式之一，由于它所表现出来的诸多特性都远远的优于其
他的加工过程，也因此深受欢迎，武汉激光切割更是因为的品质而深受欢迎，成为了当前材质加工产业
的主流。

足够的准确

激光技术和其他的技术不同的地方就在于能够根据人们的需求做到精1准化的加工，激光设备和激光技术
的运用都会让人们更好的处理切割任务，让材质在切割之后仍旧能够保持光滑和形状的。

  激光加工技术主要有以下特别的优点:

①使用激光加工，生产，质量可靠，经济效益。

②可以通过透明介质对密闭容器内的工件进行各种加工;在恶劣环境或其他人难以接近的地方，可用机器
人进行激光加工。

③激光加工过程中无"刀具"磨损，无"切削力"作用于工件。



④可以对多种金属、非金属加工，特别是可以加工高硬度、高脆性及高熔点的材料。

⑤激光束易于导向、聚焦实现作各方向变换，钣金加工激光，极易与数控系统配合、对复杂工件进行加
工，因此它是一种极为灵活的加工方法。

⑥无接触加工，对工件无直接冲击，因此无机械变形，并且高能量激光束的能量及其移动速度均可调，
因此可以实现多种加工的目的。

⑦激光加工过程中，激光束能量密度高，加工速度快，并且是局部加工，对非激光照射部位没有或影响
，因此，其热影响区小，工件热变形小，后续加工量小。

⑧激光束的发散角可<1毫弧，光斑直径可小到微米量级，作用时间可以短到纳秒和皮秒，同时，大功率
激光器的连续输出功率又可达千瓦至10kW量级，因而激光既适于精1密微细加工，又适于大型材料加工
。

 

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

熔化切割一般使用惰性气体，如果代之以氧气或其它活性气体，材料在激光束的照射下被点燃，与氧气
发生激烈的化学反应而产生另一热源，称为氧化熔化切割。具体描述如下：

   （1）材料表面在激光束的照射下很快被加热到燃点温度，随之与氧气发生激烈的燃烧反应，放出
大量热量。在此热量作用下，材料内部形成充满蒸汽的小孔，而小孔的周围为熔融的金属壁所包围。

   （2）燃烧物质转移成熔渣控制氧和金属的燃烧速度，同时氧气扩散通过熔渣到达点火前沿的快慢
也对燃烧速度有很大的影响。氧气流速越高，燃烧化学反应和去除熔渣的速度也越快。当然，氧气流速
不是越高越好，因为流速过快会导致切缝出口处反应产物即金属氧化物的快速冷却，这对切割质量也是
不利的。

   （3）显然，氧化熔化切割过程存在着两个热源，即激光照射能和氧与金属化学反应产生的热能。
据估计，切割钢时，氧化反应放出的热量要占到切割所需全部能量的60%左右。很明显，与惰性气体比
较，使用氧作辅助气体可获得较高的切割速度。

   （4）在拥有两个热源的氧化熔化切割过程中，如果氧的燃烧速度高于激光束的移动速度，割缝显
得宽而粗糙。如果激光束移动的速度比氧的燃烧速度快，则所得切缝狭而光滑。

武昌钣金加工激光-鑫源广聚不锈钢由湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司提供。湖北鑫源广聚不锈钢工程
有限公司为客户提供“不锈钢加工”等业务，公司拥有“鑫源广聚”等品牌，专注于机械加工等行业。
，在武汉市东西湖区新城十二路吉人不锈钢市场13栋18-23号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：刘经
理。
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