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    等离子粉末堆焊机的四个技术特点：

1、由于等离子弧具有电弧温度高、传热率高、稳定性好、穿透可控性强的优点，可灵活控制工件的表面
处理，在一定程度上可调整堆焊层的厚度、宽度和硬度。

2、等离子体粉末堆焊材料和所述基材是表面硬化材料，从而使接口将是这样形成的工件衬底上的表面层
之间的融合具有高的接合强度，不会在使用中出现堆焊被坠落伤害等不良现象。

3、这种堆焊处理在工件表面形成的堆焊层非常均匀致密，可以有效地提高工件的耐蚀性和耐磨性，提高
工件的表面质量，使工件得到更加优化的应用。

4、等离子粉末堆焊时降低了基体材料和堆焊材料的稀释度，不会引起材料性能的太大变化，不会对刀具
年的性能造成不利影响。

    等离子焊接是通过高度集中的等离子束流获得必要的熔化母材能量的焊接过程。通常等离子电弧的
能量取决于等离子气体的流量，焊枪喷嘴的压缩效果和使用电流大小。普通电弧射流速度为80~150m/s。



等离子电弧的射流速度可以达到300~2000m/s，焊接机器人，等离子电弧由于受到压缩，能量密度可达10
5~106w/cm2而自由状态下TIG电弧能量密度为50~100w/mm2，弧柱中心温度在24000k以上，而TIG电弧焊
柱中心温度在5000~8000k左右。因此，等离子电弧焊接与电子束（能量密度102w/mm2），激光（能量密
度105w/mm2）焊接同被称为高能密度焊接。

    在钻采设备中，钻具的耐磨堆焊，特别是在大批量生产上的全自动化堆焊，发挥粉末等离子堆焊可
自动化连续作业的特点，结合先进的机械自动化技术，为钻具制造业的生产水平提供了很好的方法。

    高力热喷涂等离子堆焊机器人工作站，实现了准确的空间定位，安全防护，充分发挥了机械手的
灵活性。配合强大的示教功能，可以胜任全自动堆焊，生产效率远远超过了手工堆焊，而且质量稳定，
能进一步发挥粉末等离子弧堆焊的优越性。

焊接机器人-武汉高力热喷涂公司由武汉高力热喷涂工程有限责任公司提供。武汉高力热喷涂工程有限责
任公司是一家从事“阀门堆焊机,截齿堆焊机,中部槽堆焊机,等离子堆焊机,轧辊堆焊”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“高力热喷涂”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使高力热喷涂在电焊设备与器材中赢得了客户
的信任，树立了良好的企业形象。
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