
镗缸走刀器 青岛隆山机械 镇江走刀器

产品名称 镗缸走刀器 青岛隆山机械 镇江走刀器

公司名称 青岛隆山机械工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 即墨市环秀办事处窑上村（青岛环保产业园）

联系电话  18561791625

产品详情

采用新型离合装置，左、右切换方向时无噪音，而且非常省力，操作轻松。碳刷安装编辑1.碳刷装入刷
握内要保证能够上下自由移动，碳刷与刷握内壁的间隙在0.1-0.3毫米之间，铣床机械走刀器，以避免碳
刷和刷握之中因间隙过大产生摆动。刷握下边缘距整流子表面的距离应该保持在2毫米左右。2.在同一台
电机上，原则上应该使用同一种型号的碳刷，镇江走刀器，但对于个别换向特别困难的大中型电机，可
采用双子碳刷，其滑入边采用润滑性能好，镗缸走刀器，滑出边采用抑止火花能力强的碳刷，从而使碳
刷的运行得到改善

1.退火

操作方法：将钢件加热到Ac3+30~50度或Ac1+30~50度或Ac1以下的温度（可以查阅有关资料）后，一般
随炉温缓慢冷却。

目的：1.降低硬度，炮塔铣床走刀器，提高塑性，改善切削加工与压力加工性能；2.细化晶粒，改善力学
性能，为下一步工序做准备；3.消除冷、热加工所产生的内应力。

应用要点：1.适用于合金结构钢、碳素工具钢、合金工具钢、高速钢的锻件、焊接件以及供应状态不合
格的原材料；2.一般在毛坯状态进行退火

行安装v

卧式进给器ALB-310SX

2.关于碳刷的颤震原因 处理方法a 换向片或云母突出－－－－－－－－－－－紧固换向器，下刻云母b
刷握离开换向器或离集电环太远－－－－－调整刷握至换向器的距离为2毫米c
换向器或集电环椭圆－－－－－－－－－－车削或重新研磨换向器或集电环d



刷握安装松动－－－－－－－－－－－－－安装紧固片e
碳刷在刷握内太松－－－－－－－－－－－如果刷握磨耗，需更换新的

镗缸走刀器-青岛隆山机械-镇江走刀器由青岛隆山机械工具有限公司提供。青岛隆山机械工具有限公司
为客户提供“组合压板,自动进给器,角固式精密平口钳”等业务，公司拥有“隆山,青岛隆山,青岛隆山机
械”等品牌，专注于五金配件等行业。，在即墨市环秀办事处窑上村（青岛环保产业园）的名声不错。
欢迎来电垂询，联系人：高赛。
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