
瓦型磨床批发 台州瓦型磨床 兴峰机器 

产品名称 瓦型磨床批发 台州瓦型磨床 兴峰机器

公司名称 无锡市兴峰机器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市坊前新风路36号

联系电话  13806182809

产品详情

磨床在磨削加工过程中，砂轮的振动是产生工件已加工表面振纹、影响加工质量的重要因素。引起这种
振动的原因有工件和刀具传动系统的扰动以及砂轮不平衡引起的主轴振动两个方面。前者一般可以通过
数控平面磨床的减振设备有效地消除，而后者则主要通过对砂轮进行平衡校正来解决。砂轮的平衡技术
按自动化程度可分为人工平衡、半自动平衡和自动平衡3类。目前人们在研究半自动平衡的同时正致力于
自动平衡的研究。

采用环氧树脂结合剂，将薄片工件在自由状态下粘到一块平板上。平板连同薄片一起放到磁力吸盘上。
磨平薄片一端平面后，再将薄片工件从平板上取下来，以磨平的一面放到磁力吸盘上，通过式瓦型磨床
，再磨削薄片工件的另一端平面。由于环氧树脂在未硬化之前有流动性，台州瓦型磨床，它可以填平薄
片工件与平板之间的间隙。当环氧树脂硬化后，工件与平板粘结在一起，瓦型磨床哪家好，成为一个整
体，瓦型磨床批发，从而大大增强了工件的刚性。在磁力吸引下，薄片工件不会产生夹紧变形，为磨削
出平直平面创造了条件。也可用厚油脂代替环氧树脂填充薄片工件与磁力吸盘之间的间隙，增强工件的
刚性，同样可以收到良好的效果。

换向阀芯上联出一拔杆，为采用行程换向阀换向。利用工作台上的行程挡块推动拔杆来实现自动换向。
工作台慢速运动时，当换向阀到达中间位置，不管液压缸左右两腔或是都通压力油、或是都通回油、或
是都封闭，这时，液压缸两腔没有液压力推动，都会使工作台运动停止，因而换向阀不能到达另一端，
也就出现了所谓“死点”;金机通提示当工作台高速运动时，挡块推动拔杆使换向阀变换方向非常快，液
压缸的一腔压力突然由工作压力p降低到0另一腔则由0突然上升到p这就出现了极大的换向冲击。目前这
种系统应用在小型磨床上的比较多。



瓦型磨床批发-台州瓦型磨床-兴峰机器(查看)由无锡市兴峰机器有限公司提供。瓦型磨床批发-台州瓦型
磨床-兴峰机器(查看)是无锡市兴峰机器有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页
面或图片上的联系电话，索取联系人：马总。
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