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节点坐标的计算

对于一些平面轮廓是非圆方程曲线Y=F(X)组成，如渐开线、阿基米德螺线等，只能用能够加工的直线和
圆弧去逼近它们。这时数值计算的任务就是计算节点的坐标。

1. 节点的定义

当采用不具备非圆曲线插补功能的数控机床加工非圆曲线轮廓的零件时，在加工程序的编制工作中，常
用多个直线段或圆弧去近似代替非圆曲线，加工中心直销，这称为拟合处理。拟合线段的交点或切点称
为节点。

2. 节点坐标的计算

节点坐标的计算难度和工作量都较大，故常通过计算机完成，必要时也可由人工计算，常用的有直线逼
近法(等间距法、等步长法、和等误差法)和圆弧逼近法。

有人用AutoCAD绘图，然后捕获坐标点，在精度允许的范围内，

发那科数控系统也是一个简易而有效的方法.

配备必要的附件、刀具

为了充分发挥机床的作用，在选型订货时，高速加工中心，除考虑基本功能和基本备件外，还应选用一
些选择功能、选择件及附件，加工中心，避免因缺少一个几万元钱就能购买的附件而影响机床的正常运
行。而且，单独签订合同购买附件的单价大大高于随同主机一起供货的附件单价。慎重选择刀柄和刀具
是保证机床正常运行的关键。国外金属切削认为“1台价值25万美元的数控机床其效率的发挥在很大程度
上取决于1把价值30美元的立铣刀的性能”。可见，配备性能良好的刀具，是降低成本，获得更大综合经



济效益的关键措施之一。但刀柄和刀具的需要量大，占设备投资的比例很大，有时甚至超过设备本身的
投资。因此，很佳的选择办法还是根据典型工件所需的品种和数量确定，并在使用中陆续添置。

“南京通泽机械”微信公众号隶属于南京通泽机械有限公司，每个工作日为您送上新的行业动态、前沿
的科技信息、数控加工经验、以及相关销售管理等精彩内容。坐标轴数和联动轴数

坐标轴数和联动轴数均应满足典型工件加工要求。一般坐标轴的数量也是机床档次的一个标志。一般情
况下，同厂家、同规格、同等精度的机床，增加一个标准坐标轴，价格约增加35%左右。尽管增加轴数
可强化机床的功能，终还是要注意工艺要求和资金平衡。 

加工中心- 通泽机械-高速加工中心由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机械有限公司是江苏 南京 ,
行业设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
通泽机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创通泽机械更加美好的未来。同时本公司还是
从事南京数控车床，苏州数控车床，无锡数控车床的厂家，欢迎来电咨询。
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