
镇江成型磨床 成型磨床供应商 通泽机械

产品名称 镇江成型磨床 成型磨床供应商 通泽机械

公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

利用滚轮挤压砂轮     

挤压的滚轮型面尺寸与零件型面尺寸相同，轮周开有辐向不等距的直槽斜槽，成型磨床批发商，其槽宽1
.5～2.5mm，深度应超过成形部分点2.5mm以上。其槽主要起切削刃作用，并能容纳挤下来的砂粒。材与
挤轮中心线成10?～15?斜角，在1～2条的直槽内嵌入铁片，在挤压精加工后，铁片也加工成形，可用此铁
片检查磨削的型面和成形砂轮或反面滚轮。滚轮的直径一般为Φ50～60mm.    
挤压砂轮工具，主要由两个顶针构成。

怎么判断平面磨床动承的故障

分析故障产生的原因

 经过对设备中出现故障的原因分析，发现平面磨床中砂轮轴的轴颈部分表面有纵向裂纹，前、后轴承
外观则没有明显缺陷，磨损量也不大，对磨头进行拆检，未发现砂轮轴有弯曲，镇江成型磨床，仅在轴
颈部分有浅表纵向裂纹。前、后轴承的外锥凸缘与轴承座孔接触良好，轴承内孔无明显损伤。由此认为
磨头无法工作的主要原因是：前、后轴承的几何精度发生变化，成型磨床经销商，三油楔形状及大小不
一致所造成的。故决定修理采用的方案为：修复前、后轴承和镀硬铬(0.02mm)修复砂轮轴。

自动润滑系统

 机床采用容积式自动润滑装置，不仅保证滚珠丝杆、导轨等润滑部位得到充分的润滑，并且该润滑系
统润滑时没有压力，不会对机床精度产生影响。容积式自动润滑装置配有自动检测功能，当液位低于zui
小位置时，液位开关发出警报。

 内外兼顾，取胜，固本精机是机床行业名副其实的“创优者”。进入“十三五”，经济新常态，成型
磨床供应商，机床行业智能升级势在必行。我们完全有理由相信，固本精机将在未来很长的一段时期内
凝聚更多的价值，打造成为机床行业更具力量的者。



镇江成型磨床-成型磨床供应商-通泽机械(推荐商家)由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机械有限公
司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，
并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。通泽机械——您可信赖的朋友，公司地址：
南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室，联系人：蔡先生。同时本公司还是从事加工中心，日
本加工中心，福裕加工中心的厂家，欢迎来电咨询。
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