
油压冲床 高密高锻机械 冲床

产品名称 油压冲床 高密高锻机械 冲床

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

静态精度是由制造精度决定的

高精密冲床即为不用人工，将原材料或半成品自动送进模具，进行、精密加工的机械压力机。高精密冲
床的精度分为静态精度和动态精度二部分。静态精度是由制造精度决定的。动态精度是指冲压过程中，
滑块相对工作台面在纵向、横向和垂直方向的位移。

山东高密高锻机械有限公司生产各类高精密冲床，气动冲床，油压冲床，固定台式冲床，各种型号冲床
及普通、高速冲床等。

 

高精密冲床应用面广的特点

高精密冲床(精冲)为一种高科技的精密成形用塑性制造的少无切削加工手段，在一次冲栽步骤中既能获
取规格精度高、剪切面粗糙度好，还能有相应的立体形状(采用复合成形加工手段)的零件，其提点是、
、应用面广。

山东高密高锻有限公司冲床分类有：小型冲床、桌上冲床、台式
冲床、数控冲床、气动冲床、电动冲床等，欢迎大家致电咨询。

 

一台冲床的精度都受哪些因素的影响

冲床机身的精度。首要，从机器机身资料启航，冲床的机身为冲床的正常工作供给了支撑、固定、安稳



的保证。机身的刚性、安稳性是对冲床精度非常大的影响。冲床机身一般选用两种工艺进行加工，钢板
焊接和铸钢。不管那种方法加工的机身都需求做去应力处理，去应力一部分是保证焊接机身整体强度，
焊缝不易开裂，一同也使得机身更简略进行机加加工。钢板焊接机身的长处为运用钢板进行焊接，灵活
性比较大，数控冲床，加工难度较之于铸造更为简略，高速冲床，更简略满意非标用户的定制要求，开
式结构冲床在导轨处一般都会加焊C型铸钢来保证其强度，由于一部分大吨位冲床无法进行铸造，所以
钢板焊接机身多用于大吨位冲床，包含一部分低速精密冲床也在运用。铸钢机身为模具铸造，一体成型
，由于选用了铸造加工的方法使其内部获得了更为特别的结构，使得机身吸收共振的效果强于钢板焊接
机身。

曲轴齿轮传动轴。机械冲床一般选用齿轮和传动轴进行传动，冲床，所以齿轮的加工精度和轴的同心度
，轴孔的加工精度，轴瓦的精度和耐磨程度也是影响冲床精度重要因素。曲轴为冲床力转化组织，也是
首要的受力组织。曲轴是碳钢通过锻打、车削之后，运用曲轴精密磨床进行研磨，然后做镀硬铬，氮化
处理。使得曲轴强度、刚性、耐磨性得到保证。

滑块和导轨精度。滑块是冲床的直接做工部件，一般选用铸钢整体铸造，或许选用铸造钢材铣削加工制
造。滑块和导轨的精度是一个整体，开式冲床一般为两条导轨，导轨选用V型和矩形，v型导轨也称四面
导轨，导轨有四块接触面。矩形导轨也称六面导轨，导轨有六块接触面。全部的导轨平面均运用导轨磨
床进行精密研磨，在设备过程中运用杠杆外表进行测量，并做刮研处理来保证其合作精度。闭式冲床一
般为四条导轨，一般选用直角型导轨。影响滑块和导轨精度的首要原由于机加精度和设备工艺。

油压冲床-高密高锻机械-冲床由山东高密高锻机械有限公司提供。山东高密高锻机械有限公司在锻压机
床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，高密高锻机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品
质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人
：臧先生。同时本公司还是从事冲床，气动冲床，曲轴冲床的厂家，欢迎来电咨询。
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