
黄冈c4钢 威尔夫机械快捷发货 c4钢泵

产品名称 黄冈c4钢 威尔夫机械快捷发货 c4钢泵

公司名称 湖北威尔夫机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市高新区深圳工业园深圳大道恒宝科创园24
号楼

联系电话 13972234946 13972234946

产品详情

精密无缝钢管的使用方法冷拔钢管是钢管的一种，即其按生产工艺的不同分类的一种，区别于热轧(扩)
管。在毛管坯或原料管扩径 精密无缝钢管的使用方法 冷拔钢管是钢管的一种，即其按生产工艺的不同分
类的一种，区别于热轧(扩)管。在毛管坯或原料管扩径的过程中通过多道次的冷拔加工而成，通常在0.5
～100T的单链式或双链式冷拔机上进行。冷轧(拨)钢管除分一般钢管、低中压锅炉钢管、高压锅炉钢管
、合金钢管、不锈钢管、石油裂化管、机械加工管、厚壁管、小口径加内模冷拔管其它钢管外，还包括
碳素薄壁钢管、合金薄壁钢管、不锈薄壁钢管、异型钢管。冷拔钢管其外径可以到6mm，壁厚可到0.25m
m，薄壁管外径可到5mm壁厚小于0.25mm尺寸，精度以及表面质量均明显优于热轧(扩)管，但受工艺制
约，其口径以及长度均受到一定限制。 冷拨管的应用： 冷轧(拨)无缝钢管除分一般钢管、低中压锅炉钢
管、高压锅炉钢管、合金钢管、不锈钢管、石油裂化管、其它钢管外，c4钢泵，还包括碳素薄壁钢管、
合金薄壁钢管、不锈薄壁钢管、异型钢管。 热轧无缝管外径一般大于32mm，壁厚2.5-75mm，冷轧无缝
钢管处径可以到6mm，壁厚可到0.25mm，薄壁管外径可到5mm壁厚小于0.25mm，冷轧比热轧尺寸精度高
。

焊接方法是选用左焊法，焊炬匀速跋涉，c4钢弯头，保持上下不跳动。焊丝顺着焊口并贴紧焊口从熔池
前沿参加，参加量视空隙与速度而定。尽量少加勤加，避免在平焊时形成焊 缝内凹和仰焊时焊缝外凸，
以焊缝一次成型为准则。焊丝端部一直处于气维护范围内，黄冈c4钢，避免红热的端头氧化。焊丝也不
该伸入熔池中搅乱气流。

    焊丝直径选用2.0～2.5mm，焊接电流在40～100A之间，气流量8L/min，焊炬喷咀孔径8mm，喷咀
与工件间隔5～10mm。

   引弧时提早送气3～5s。熄弧前应先提高跋涉速度，然后熄弧，以消除弧坑。



C4钢厂家讲解的碳素结构钢 

    ①钢号开头的两位数字表示钢的碳含量，以平均碳含量的万分之几表示，例如平均碳含量为0.45
%的钢，钢号为“45”，它不是顺序号，所以不能读成45号钢。 

 

    ②锰含量较高的碳素结构钢，C4钢阀，应将锰元素标出，例如50Mn。 

    ③沸腾钢、半镇钢及专门用途的碳素结构钢应在钢号后特别标出，例如平均碳含量为0.1%的半镇
钢，其钢号为10b。 

黄冈c4钢-威尔夫机械快捷发货-c4钢泵由湖北威尔夫机械有限公司提供。湖北威尔夫机械有限公司是一家
从事“C4钢,C4钢阀门,C4钢法兰,C4钢泵”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的
方针，勇于参与市场的良性竞争，使“威尔夫机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至
上”的原则，使威尔夫机械在化工管道及配件中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

