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产品名称 有芯轴内圆磨加工 凯硕恒盛公司

公司名称 北京凯硕恒盛科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市朝阳区久文路六号院宇达创意中心84号楼
103单元

联系电话  15201528687

产品详情

内圆磨床的进刀要求以及快调机构

北京凯硕恒盛科技有限公司主营项目：双面研磨机，内圆磨床，外圆磨床，减薄机，轴承磨加设备，汽
车零部件磨床，砂轮，刀具等。

内圆磨床的进刀要求以及快调机构

内圆磨床在使用的过程中采用其进给以及补偿，在运行的过程中主要是由两个互不干涉的传动机构进行
执行，内圆磨床的进给系统具有定程磨削的功能，在使用时会采用其手动以及液动二种进给方式。

内圆磨床中会有效的设有快调机构，因此退出砂轮在进行测量或者是修整后不必重新手动对刀，设备的
工作台快退设有中停装置，快退距离可按需要调整，以减少辅助时间。

内圆磨床的工作台起动手把会有效的设有安全联锁的装置，在使用的过程中确保其装卸以及测量工作时
的安全性，机床砂轮轴较高转速为24000转/分，以提高磨削小孔。

内圆磨床中会有效的设有端面磨削装置，这样可以在一定程度上保证其工件内孔以及端面的垂直度，在
进行操作的过程中其往复变向阀需要灵敏，行程挡铁要根据工件磨削长度调整好，紧固牢靠。



内圆磨床在一次进刀的时候需要缓慢，在使用的过程中需要采用塞规或仪表测量工件时，砂轮要退出工
件，并要停稳。砂轮和工件要有一定的安全距离。

内圆磨床采用塞规测量工件时，当拔出塞规时，一定要稳，设备在磨削中砂轮破碎时，不要马上退出，
应使其停止转动后再处理更换，修正砂轮时应遵守磨工一般安全规程。

专注双端面研磨20年，一年保修，机会多多，优惠不断，

快快拨打图片上的电话吧~~~~

内圆磨床

北京凯硕恒盛科技有限公司主营项目：双面研磨机，内圆磨床，外圆磨床，减薄机，轴承磨加设备，汽
车零部件磨床，砂轮，刀具等

内圆磨床在操作中的注意事项有哪些呢？首先，大家应该按照事先设计好的图纸进行相应的加工，在这
个过程中要选择尺寸较为合适的砂轮。这项工作为接下来的步骤打下了良好的基础，可以使得工作人员
顺利的进行零件的加工。其次，工作人员应该在磁盘上面装好工具，一般是经常使用的工件和夹具。在
装卸的过程中一定要注意将自己的手远离砂轮，如果不小心擦碰到的话，会伤害到自己的手。

专注双端面研磨20年，一年保修，机会多多，优惠不断，

快快拨打图片上的电话吧~~~~

内圆磨床的保养

北京凯硕恒盛科技有限公司主营项目：双面研磨机，内圆磨床，外圆磨床，减薄机，轴承磨加设备，汽
车零部件磨床，砂轮，刀具等

内圆磨床的保养

1. 切断内圆磨床电源，摇动手轮使砂轮架退至较后的位置，山东内圆磨床，推动头架、尾座至工作台的
两端。

2. 清扫内圆磨床铁屑较多的部位，如水槽、切削液箱、防护罩壳等。

3. 用柴油清洗头架主轴、尾座套筒、液压马达过滤器等。

4. 在维修人员的指导和配合下，检查砂轮架及内圆磨床床身油池内的油质、油路工作情况等，根据实际
情况调换或补充润滑油的液压油。



5. 在维修电工的指导配合下，有芯轴内圆磨加工，进行电气检查和保养。

6. 进行内圆磨床油漆表面的保养，按从上到下，从后向前、从左到右的顺序进行；如有油痕，可用去污
粉或碱水清洗。

7. 进行内圆磨床附件的清洁保养，并补齐残缺部件。

专注双端面研磨20年，一年保修，机会多多，优惠不断，

快快拨打图片上的电话吧~~~~

有芯轴内圆磨加工-凯硕恒盛公司(图)由北京凯硕恒盛科技有限公司提供。北京凯硕恒盛科技有限公司位
于北京市朝阳区久文路六号院宇达创意中心84号楼103单元。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前凯硕
恒盛在机械加工中享有良好的声誉。凯硕恒盛取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了
一个新的高度。凯硕恒盛全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事减
薄机，减薄砂轮，背面减薄机的厂家，欢迎来电咨询。
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