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20号无缝方管是一种具有中空截面周边没有接缝的长条钢材。

塑性

塑性是指金属材料在载荷作用下，产生塑性变形而不破坏的能力。

硬度

硬度是衡量金属材料软硬程度的指针。目前生产中测定硬度方法的是压入硬度法，它是用一定几何形状
的压头在一定载荷下压入被测试的金属材料表面，根据被压入程度来测定其硬度值。

常用的方法有布氏硬度（HB）、洛氏硬度（HRA、HRB、HRC）和维氏硬度（HV）等方法。

疲劳

前面所讨论的强度、塑性、硬度都是金属在静载荷作用下的机械性能指针。实际上，许多机器零件都是
在循环载荷下工作的，在这种条件下零件会产生疲劳。途还需有其他截面形状的异型钢管。



更多详情敬请关注微信公众平台：钢材制造

 

无缝方管的硬度目标

金属资料反抗硬的物体压陷外表的才能，称为硬度。依据实验办法和适用范围不相同，硬度又可分为布
氏硬度、洛氏硬度、维氏硬度、肖氏硬度、显微硬度和高温硬度等。关于管材通常常用的有布氏、洛氏
、维氏硬度三种

A、布氏硬度（HB）

用一定直径的钢球或硬质合金球，以规则的实验力（F）压入款式外表，经规则坚持时刻后卸除实验力，
丈量试样外表的压痕直径（L）。布氏硬度值是以实验力除以压痕球形外表积所得的商。以HBS（钢球）
表明，单位为N/mm2(MPa)。

其核算公式为：

式中：F--压入金属试样外表的实验力，N； D--实验用钢球直径，mm； d--压痕均匀直径，mm。

测定布氏硬度较牢靠，但通常HBS只适用于450N/mm2（MPa）以下的金属资料，关于较硬的钢或较薄的
板材不适用。在无缝方管规范中，布氏硬度用途广，通常以压痕直径d来表明该资料的硬度，既直观，又
便利。

B、洛氏硬度（HK） 

洛氏硬度实验同布氏硬度实验相同，都是压痕实验办法。不相同的是，它是丈量压痕的深度。即，在初
邕实验力（Fo）及总实验力（F）的先后作用下，将压头（金钢厂圆锥体或钢球）压入试样外表，经规则
坚持时刻后，卸除主实验力，用丈量的剩余压痕深度增量（e）核算硬度值。其值是个无名数，以符号H
R表明，所用标尺有A、B、C、D、E、F、G、H、K等9个标尺。其间常用于钢材硬度实验的标尺通常为
A、B、C，即HRA、HRB、HRC。

更多详情敬请关注微信公众号：钢材制造

 

聊城市铭新存钢材有限公司生产无缝方管钢含有一定的合金元素，碳当量值为0.39% ，Q355D方管，具
有一定的淬硬倾向，在大厚板和冷却速度过快的情况下焊接，容易出现冷裂纹。此外，在大工艺参数焊
接时，由于热输入过大，容易导致焊缝产生热裂纹或出现热影响区热应变脆化问题。从无缝方管焊件结
构来看，矩形管长度与截面比较大，属细长杆类，焊接过程中极易变形且变形情况复杂。因此，焊接变
形控制成为难题。   1.矩形管组焊方案的确定 为满足强度需要，此矩形管截面尺寸为300mm× 200mm，
板厚3mm，设计要求扭曲及平行度等偏差≤1.2mm，制作技术难度较大。为此，通过调查研究，昀终确
定利用板材对称两半折弯成槽形半壳，然后再采用CO2气体保护焊焊接成形的制造工艺。 2.焊接工艺
(1)开 V形坡口 对称的两根槽形半管用大型折弯机压制成形，按工艺要求加工对接焊坡口，预留间隙拼接
。焊接接头的设计在焊接工程中是较薄弱的环节。 坡口形式对控制焊缝内部质量和焊接结构制造质量有



着很重要的作用。坡口设计必须考虑母材的熔合比、施焊空间、焊接位置和综合经济效益等问题。

更多详情敬请关注微信公众平台：钢材制造

台州Q355D方管定做加工「多图」由聊城市铭新存钢材有限公司提供。聊城市铭新存钢材有限公司在钢
管这一领域倾注了诸多的热忱和热情，铭新存钢材一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质
、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：
周经理。同时本公司还是从事山东冷拔三角钢管，山东冷拔六角钢管，山东马蹄管的厂家，欢迎来电咨
询。
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