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产品详情

您眼中的五金模具，竟是这些零件组成！

 

五金模具是在工业生产中，用各种压力机和装在压力机上的工具。其中，五金模具中的零部件则是组成
的关键，那么您知道五金模具是由哪些零部件组成的呢？

1、工作零件：是完成冲压工作的零件;包括凸模和凹模等零件。2、定位零件：是保证送料时有良好的导
向和控制送料的进距;主要包括挡料销、定位销、侧刃等零件。3、导向零件：是保证上模与下模相对运
动时有的导向，使凸模、凹模间有均匀的间隙，提高冲压件的质量;包括导柱、导套、导板等零件。4、
压料、卸料、顶料零件：这些零件的作用是保证在冲压工序完成后将制件和废料的排除;主要包括卸料板
、顶料器、气动顶料装置等零件。5、安全零件及其它辅助零件：主要有安全侧销、安全螺钉、工作限制
器、存放限制器、上下料架、废料滑槽、起重棒、吊耳等。

 

6、安装、固定零件：这些零件的作用是使上述四部份联成整体，保证各零件间的相对位置，并使模具能
安装在压力机上;包括上模板、下模板、模柄、固定板、垫板、螺钉、圆柱销等。7、缓冲零件：包括卸
料弹簧、聚氨脂橡胶和氮气缸等。8、安全侧销：主要作用是防止上模压料板紧固螺钉松动或断裂，导致
压料板落下，造成人员、工装的重大损失。9、存放限制器：主要作用是防止模具弹性元件长期受压而失
效和防止刃口长期接触影响刃口的寿命。(一般采用聚氨脂橡胶)10、工作限制器：主要作用是限制凸凹
模的吃入深度。

铸造模具材料，铸造模具厂家认为应如何选择？



1、生产批量：当冲压件的生产批量很大时，模具的工作零件凸模和凹模的材料应选取质量高、耐磨性好
的模具钢。对于模具的其它工艺结构部分和辅助结构部分的零件材料，也要相应地提高。在批量不大时
，应适当放宽对材料性能的要求，以降低成本。2、被冲压材料的性能、模具零件的使用条件。当被冲压
加工的材料较硬或变形抗力较大时，冲模的凸、凹模应选取耐磨性好、强度高的材料。拉深不锈钢时，
可采用铝青铜凹模，因为它具有较好的抗粘着性。而导柱导套则要求耐磨和较好的韧性，故多采用低碳
钢表面渗碳淬火。3、材料性能应考虑材料的冷热加工性能和工厂现有条件。4、采用微变形模具钢，以
减少机加工费用。5、对特殊要求的模具，应开发应用具有专门性能的模具钢。6、选择模具材料要根据
模具零件的使用条件来决定，做到在满足主要条件的前提下，选用价格低廉的材料，以降低成本。

谈模具加工与顶管输出的相互作用产品表面的模具加工不是平面的(在弹射部分)，有凸出
、穿孔、顶裂、顶高等，或在产品顶部因顶白引起的异常喷射，可称为模具的顶高。当产
品被弹出时，它是由产品的粗糙部分所产生的张力和顶力之间的相互作用引起的。工业生
产注塑，吹塑，挤出，铸造或锻造成型，冶炼，冲压等方法来获得的各种工具和所需产物
的模具。制品形状以通过改变成型材料的处理的物理状态来实现。种冲压，冲压和处理能
力，精密冲压的关系。通过理论计算很难确定模具的厚度。一般来说，它是通过经验获得
的。模具一般分为活动模和固定模（或冲头凹模）两部分，可分离组合。当零件被分离时
，坯料被注射到模腔中以在闭合时形成。用于确保产品的质量和形状。精度、尺寸等。流
行的词是"霉菌"用于定义生成对象的形状和大小的设备。
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