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规格参数
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联系电话  15320196908

产品详情

铝压铸差别于其他锻造方式

工作压力锻造通称铝压铸，是一种将熔化铝合金液倒进压房间内，以髙速填充钢质磨具的
凹模，并使铝合金液在工作压力下凝结而产生铸造件的锻造方式
。铝压铸差别于其他锻造方式 的主要特点是髙压和髙速。

1、金属材料液是在工作压力下添充凹模的，并在高些的工作压力下结晶体凝结，普遍的
工作压力为15—100MPa。

2、金属材料液以髙速填充凹模，天津锌压铸，一般 在10—50米/秒，有的还可超出80
米/秒，（根据内进胶口导进凹模的角速度—内进胶口速率），因而金属材料液的充型時
间非常短，约0.01—0.2秒（须视铸造件的尺寸而不一样）内就可以铺满凹模。

铝压铸是一种高精密的锻造方式 ，经过铝压铸而筑成的铸造件之标准公差甚小，表层
精密度甚高，在大部分的状况下，铸造件不需再铣削生产加工就可以安装运用，有外螺纹
的零件也可以立即铸出。从一般的数码相机件、打印机件、电子计算器件及装饰物等小零
件，天津锌压铸价格，及其轿车、电力机车、飞机场等代步工具的繁杂零件大多数是运用
铝压铸法生产制造的。

在铝压铸模具的使用过程中，为了让铝压铸模具更好的使用，我们需要使用一些方法来提高铝压铸模具



的平面度，那么都会使用什么方法？

1.加工过程中，应防止模具工作零件表面留有刀痕、夹层、裂纹、撞击的伤痕等宏观缺陷，天津锌压铸
哪家好，这些缺陷的存在会引起应力集中，成为断裂的根源，造成模具早期失效；

2.模具工作零件加工过程中，必须防止磨削shao伤零件表面现象，应严格控制磨削工艺条件和工艺方法(
如砂轮硬度、粒度、冷却液、进给量等参数);

3.采用磨削、研磨和抛光等精加工和精细加工，天津锌压铸厂家，获得较小的表面粗糙度值，提高模具
使用寿命。

天津鑫乾机械有限公司拥有各种模具加工设备共四十几台，从事各类压铸/注塑/橡胶模具
、及其制品的设计、制造及产品检具的设计、加工服务。铝压铸模具在生产时有缺陷怎么
办？对于缩孔：要使压铸凝固过程中各个部位尽量同时均匀散热，同时凝固。可通过合理
的水口设计，内浇口厚度及位置，模具设计，模温控制及冷却，来避免缩孔产生。对于晶
间腐蚀现象：主要是控制合金原料中有害杂质含量，特别是铅
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