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产品详情

选购精雕机这几点你要清楚：

北京翌格——精雕机供应商，我们为您带来以下信息。

1、数控机械分为精雕机、雕刻机和雕铣机，而这些分类又是依据不同生产材料来划分是，那么我们选购
精雕机的时候要清楚自己加工的材料，所需要的精度来选择合适的设备；

2、精雕机的电机。因为精雕机的电机需要长时间连续的工作，其质量的好坏直接影响精雕机的使用，因
此精雕机的电机很关键；

3、精雕机的主轴。主轴是精雕机的核心部件，其质量自己决定着产品的生产，因此在选择精雕机主轴时
，要结合产品材料、刀具、路径的重叠率、和走刀速度等综合因素来决定选择的主轴；

4、丝杆和导轨。丝杆和导轨是精雕机的重要组成部分，好的丝杆和导轨是直接影响了后续生产出的产品
的精度和性能；

5、机床。精雕机在生产加工时，机床的材质尤为重要，好的机床一方面能确保生产加工的稳定性及精度
，另一方面也是精雕机的使用寿命的一种象征！



精雕机刀具本身对加工有什么影响，如何影响？

影响雕刻加工的刀具因素包括刀具材料、几何参数、磨制技术。雕刻加工使用的刀具材料是硬质合金材
料，它是一种粉末合金，决定材料性能的主要性能指标是粉末的平均直径。直径越小，石英加工中心多
少钱一台，刀具越耐磨，刀具的耐用度就越高，刀具的锋利度主要影响切削力。刀具越锋利，切削力越
小，加工越顺畅，表面质量越高，但刀具的耐用度就越低。所以，在加工不同材料时应当选择不同的锋
利度。加工比较软而粘的材料时，需要刀具锋利一些，当加工材料硬度较大时，要降低锋利度，提高刀
具的耐用度。但是不能过钝，否则切削力就过大，影响加工。刀具的磨制的关键因素是精修砂轮的目数
。目数高的砂轮可以磨制出更细腻切削刃，能有效提高刀具的耐用度。目数高的砂轮可以磨制出更光滑
的后刀面，能提高切削的表面质量。

想要了解更多精雕机的相关内容，请及时关注北京翌格网站。

精雕机是用来做什么的呢？

1.雕刻过程中，严禁近距离观察，以防止切屑飞入眼睛，石英加工中心供应商，观察时要暂停雕刻，关
闭电机主轴并确定电机主轴不再旋转。精雕机雕刻过程中，石英加工中心，严禁用手摸切削表面，禁止
使用棉丝擦拭工件表面。

2.使用之前检查电机主轴冷却机中的冷却液的储存量，开启电机主轴冷却机保证冷却液循环正常;开启正
压密封，以避免加工废屑、冷却液等进入电机主轴轴承

3.装卡刀具时，石英加工中心定做，须先将卡头里的灰尘及杂物清理干净，把卡头装入压帽内并放正，
再一起装到电机主轴上并将刀具插入卡头，之后再锁紧压帽，上下刀松紧压帽的时候严禁采用推拉方式
而要用旋转方式。在下刀时应先清理压帽和转子上的废屑，松开压帽将刀具拿下、再拧下压帽并拿出卡
头。

4.精雕机装卡刀具时刀具露出卡头的长度须参照雕刻深度、工件、夹具而定，在满足条件情况下露出卡
头的长度尽量的短，当刀具的总长度小于22mm时，严禁继续使用。

5.装卡材料时一定要牢固，必须遵循“装实、装正、装平”的原则，严禁在材料悬空的地方进行雕刻。

6.在加工时如用切削液，切削液必须冲到刀具上。

北京翌格——生产、销售精雕机，我们公司坚持用户为上帝，想用户之所想，急用户之所急，以诚为本
，讲求信誉，以产品求发展，以质量求生存，我们热诚地欢迎各位同仁合作共创辉煌。

石英加工中心多少钱一台-石英加工中心-北京翌格公司由北京翌格精机科技有限公司提供。北京翌格精
机科技有限公司是从事“精雕机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的



产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：菅经理。
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