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方管出现气孔的原因及防止措施都有哪些？

气孔是指在焊接时，熔池中的气泡在凝固时未能逸出而形成的空穴。

方管产生原因：焊条不良或潮湿;焊件有水分、油污或锈;焊接速度太快;电流太强;电弧长度不适合;焊件厚
度大，金属冷却过速。

防止措施：方管选用适当的焊条并注意烘干;方管焊接前清洁被焊部份;降低焊接速度，使内部气体容易逸
出;方管使用厂商建议适当电流;调整适当电弧长度;施行适当的预热工作。

方管的生产方法都有哪些？

1、拉拨方管：是将已经轧制的金属坯料(型、管、制品等)通过模孔拉拨成截面减小长度增加的加工方法
大多用作冷加工。



2、挤压：是方管将金属放在密闭的挤压简内，一端施加压力，不锈钢方钢租赁站，使金属从规定的模孔
中挤出而得到有同形状和尺寸的成品的加工方法，多用于生产有色金属材方管。

3、锻造方管：利用锻锤的往复冲击力或压力机的压力使坯料改变成我们所需的形状和尺寸的一种压力加
工方法。一般分为自由锻和模锻，常用作生产大型材、开坯等截面尺方管寸较大的材料。

4、轧制：将方管金属坯料通过一对旋转轧辊的间隙，因受轧辊的压缩使材料截面减小，长度增加的压力
加工方法，这是生产方管常用的生产方式，主要用来生产方管型材、板材、管材。

如何解决方管锈蚀问题

首先，不锈钢方钢租赁站，敲一敲：为了使螺母更易的松动，需用方顶铁锤稍微敲击生锈的304无缝方管
，不锈钢方钢，如果是铸铁处的螺母就需稍微用力点，而一般的塑料处只需轻轻敲打即可。假如还不行
就用铁锤沿方向转圈来敲打304无缝方管即可。

第二步震一震：切不可使用扳手硬拧生锈的不锈钢螺丝，避免造成拧断不锈钢螺丝或者拧坏扳手等。在
这时就要采用铁锤来震动扳手手柄就能轻易的拧下已生锈的不锈钢螺丝。

第三步冲一冲：有时304无缝方管会因遭腐蚀而变形，无法用扳手或者钢丝钳将其卸除，这时就要用到“
冲击法”。何为“冲击法”？就是用铁锤和透顶平改锤在304无缝方管的顶部的垂直方向冲击出“U形槽
”，再用调整冲锥的角度，红在沿304无缝方管的旋出方向加以冲击使其松动，方能用钢丝钳将其旋出。

第四步烧一烧：当304无缝方管的生锈状态相对严重时，以上方法无一奏效时，就要采取“火攻”的形式
，现将螺丝及螺母用气焊氧化焰加以烧烤，待表面烧红后滴上少许的油，采用“热胀冷缩”的方法，使
其丝杆和304无缝方管间的空隙增大，待油流入方可拧下生锈的304无缝方管 。

不锈钢方钢租赁站-不锈钢方钢-星创利恒公司由北京星创利恒建筑设备租赁有限公司提供。北京星创利
恒建筑设备租赁有限公司在租赁、典当这一领域倾注了诸多的热忱和热情，星创利恒一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：王经理。
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