
五金镀硬铬公司 宣城汉铭表面处理加工 宣城五金镀硬铬

产品名称 五金镀硬铬公司 宣城汉铭表面处理加工
宣城五金镀硬铬

公司名称 宣城汉铭表面处理有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宣城市宣州区经济北开发区松泉西路

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

在镀硬铬时，也常因联合力不好而孕育产生镀层起皮征象。由于镀铬的电流效率低，在阴极上大量析出
氢气，对付易析氢的钢铁部件，应在镀后180～200℃的温度，除氢3h，以克制产生氢脆。 镀液中杂质影
响及去除镀铬电解液中常见的有害杂质紧张是Fe3十、Cu2十、Zn2+、Pb2+、Ni2+等金属离子和Cl一、N
O3-。 镀铬进程中，由于利用不溶性阳极，阴极电流效率又很低，致使大量氢气和氧气析出，当气体逸
出液面时，带有大量的，形成铬雾造成紧张的污染。

电镀前消除基体应力：金属熔炼中，处理能够吸收空气中的氢的，该材料减少的韧性，损害镀的质量。
通过热处理在衬底上的烘箱预镀以除去氢脆的影响。正常锡后的钢丝，在关闭一个越区切换;退火后的电
线在烘箱中1小时，五金镀硬铬报价，并且不再关闭不断。注意，太高的温度导致在金属中的氢的溶解度
增大，其负溢出，从而严格控制热处理的温度。一般情况下，除了铬构件（21010）℃，五金镀硬铬加工
，其它构件进行表面处理（19010）℃，渗碳，淬火构件150的表面℃。

不锈钢镀铬的通用方法：

碘化钾阴极处理法。在含碘化钾1g/L的硫酸5%-10%(wt)的溶液中进行阴极处理。电压6V，时间30s，温度
室温，阴极电流电解，宣城五金镀硬铬，在不锈钢表表面上产生一层棕黑色膜层，充分漂洗以除去硫酸
，留下棕色膜的不锈钢制品进入镀铬槽中镀铬，五金镀硬铬公司，能获得结合力非常良好的装饰铬或硬
铬镀层。

由十不锈钢的成分品种繁多，形状各异，镀前状态不一，要根据实际情况，采取适当的工艺流程和工艺
规范，以及特殊的工夹具等。

五金镀硬铬公司-宣城汉铭表面处理加工-



宣城五金镀硬铬由宣城汉铭表面处理有限公司提供。宣城汉铭表面处理有限公司是安徽 宣城 ,化工产品
加工的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在汉铭
表面处理领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创汉铭表面处理更加美好的未来。
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