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产品名称 锻造生产厂家 工程机械锻造生产厂家 茂金锻造

公司名称 马鞍山市茂金锻造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山博望区博望镇三杨工业园

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

锻造操作机的分类和功能

锻造操作机的分类

锻造操作机分为：直移式、回转式、平移式等多种运动形式，全机械、全液压、机械液压混合等多种驱
动形式，可以从各方面满足不同用户的需要。

锻造操作机的功能

锻造操作机具有以下动作功能：大车在轨道上自由行走；钳架前后升降、倾斜；钳头夹持、松开、旋转
等。大车架采用整体框架式结构，由电机或马达驱动。钳架升降有钢丝绳或油缸带动，可实现前后同步
升降或分别升降，使钳架到达水平或实现一定角度的倾斜。钳头夹紧由大螺距丝杆或油缸带动夹持拉杆
水平移动实现，并且有缓冲保险装置。钳头旋转由电机减速机带动，圆钢锻造生产厂家，并设有过载保
护装置。钳架的前后、两侧及钳架与升降机之间均设有防振动的缓冲装置（另有大量配件供应）。

锻造是锻造(锻造和冲压)的两个组成部分之一，它是利用锻造机械对金属坯料施加压力，主轴件锻造生
产厂家，使其发生塑性变形，获得一定的力学性能、一定的形状和尺寸。锻造可以消除金属冶炼过程中
的疏松铸造状态等缺陷，优化显微组织，保留完整的金属流线，锻造生产厂家，锻造的力学性能普遍优
于相同材料的铸造。锻造件多用于相关机械中高负荷、工况恶劣的重要零件，简单的轧制板材、型材或
焊接件除外。

辊锻是近几十年将纵向轧制引入锻造业并经不断发展形成锻造，属于回转压缩成形类的范畴。辊锻机的
上、下两个锻辊轴线平行、转向相反。安装在锻辊上随其旋转的辊锻模藉助摩擦将纵向送进毛坯曳入并
连续地对其局部施压，使毛坯受压部位的截面积和都减小，宽度略有增加，长度的延伸较大。故辊锻多
用于以延伸变形为主的锻造过程，比模锻具有较高的经济性，工程机械锻造生产厂家，其特点为：

一、所需工作载荷较小
连续地对毛坯局部施压所需成形力较模锻小，一般选用小能力的辊锻机，再配置较小能力的整i形设备。



二、生产效i率高
多型槽辊锻的生产率大体上与模锻相当，而单型槽辊锻的生产率则显著，约为锤上模锻的5~。

三、材料消耗少 辊锻件的材料利用率一般都在8。

四、辊锻件的内在质量优良 力学性能好，疲劳寿命高。

五、劳动条件好 辊锻时无冲击，振动和噪声都小，劳动条件有很大改善，易于实现机械化和自动化。

锻造生产厂家-工程机械锻造生产厂家-茂金锻造(推荐商家)由马鞍山市茂金锻造厂提供。马鞍山市茂金锻
造厂为客户提供“马鞍山锻造,模具锻造,汽车配件锻造加工”等业务，公司拥有“茂金锻造”等品牌，专
注于锻造模等行业。，在马鞍山博望区博望镇三杨工业园的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：陶经理
。
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