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产品名称 立式带锯床定制 立式带锯床
富士泰锯床款式经典

公司名称 浙江富士泰机床有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 缙云壶镇贤母西路228号

联系电话  18906787958

产品详情

浙江富士泰机床有限责任公司主营：【卧式带锯床】、【金属带锯床】、【 数控带锯床】、【立式锯
床】等，立式带锯床定制，产品设计合理，立式带锯床，管理和制造工艺先进。

近几年来，我国的无缝钢管、重轨生产能力获得了极大的提高，新型生产工艺、设备得到了广泛的普及
和应用，立式带锯床厂家，管坯、钢管、钢轨及车轮的锯切工序采用了先进的硬质
合金齿圆锯片锯切技术。

冶金用硬质合金齿圆锯片成为了钢管、重轨车轮生产行业的必备工具，立式带锯床图片，正确的合理地
选用硬质合金锯片对于提高产品质量、缩短加工周期、减少加工成本具有重要的意义。

如有需要，可直接拨打图片上号码与我们联系。

浙江富士泰机床有限责任公司主营：【卧式带锯床】、【金属带锯床】、【
数控带锯床】、【立式锯床】等，产品设计合理，管理和制造工艺先进。

下面将标准编制情况和有关技术内容说明如下。

1、 编写格式

本标准的编写格式按照GB/T1.1—2000《标准化工作导则部分：标准的编写规则》和GB/T1.2—2002《标准
化工作导则第2部分：标准中规范性技术要素内容的确定方法》进行编写。



2、 标准名称

本标准名称为“冶金用硬质合金齿圆锯片”，英文名称按行业惯例直译为“TCT Circular Saw Blade for
Metallurgy”。

如有需要，可直接拨打图片上号码与我们联系。

浙江富士泰机床有限责任公司主营：【卧式带锯床】、【金属带锯床】、【
数控带锯床】、【立式锯床】等，产品设计合理，管理和制造工艺先进。

富士泰机床介绍减少径向跳动的方法

刀具在加工时产生径向跳动主要是因为径向切削力加剧了径向跳动。所以，减小径向切削力是减小径向
跳动重要原则。可以采用以下几种方法来减小径向跳动：

使用锋利的刀具

让客户满意是【浙江富士泰机床】不懈的追求，富士泰将在挑战中不断发展，向更高、更快、更强的目
标前进！

立式带锯床定制-立式带锯床-富士泰锯床款式经典(查看)由浙江富士泰机床有限责任公司提供。当遇到
带锯条切斜的问题时，查看以上这些影响因素，加以适当调整，就能有效解决切斜的问题，优化锯切效
果。浙江富士泰机床有限责任公司是浙江 丽水 ,锯床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在富士泰锯床领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创富士泰锯床更加美好的未来。
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