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产品详情

浅析硅片抛光机的两种抛光方式硅片抛光机如何解决这个矛盾的的办法就是把抛光分为两
个阶段进行。粗抛目的是去除磨光损伤层，这一阶段应具有抛光速率，粗抛形成的表层损
伤是次要的考虑，不过也应当尽可能小；其次是精抛(或称终抛)，其目的是去除粗抛产生
的表层损伤，使抛光损伤减到。硅片抛光机不是碾除整体的糠层，是通过碾除细微的糠粉
和粗糙表上面突起的淀粉细粒，抛光机抛光和碾白从工作方面比较存在着很大的差别，抛
光机抛光压力很低，抛光机抛光米粒的时候流体密度很小，抛光时米粒离开铁辊的速度很
快，而且抛光机单位产量抛光运动面积很大。

研磨抛光中冷却研磨盘有什么意义从事平面研磨加工的朋友都知道在超精密研磨抛光较薄
脆零件过程中，研磨盘和工件是做相对摩擦运动的，研磨盘与工件的局部接触区域往往会
出现高温，有时甚至可以达到几百度。局部的高温不但会零件表面，形成加工变质层，而
且会引起零件的局部变形，同时，平面研磨机局部高温区的热量还会以热传导的方式传到
整个研磨盘，使研磨盘也会发生热变形，研磨盘作为研磨加工的磨具，其面型精度能在一
定程度上“”到工件表面。因此，平面研磨机在进行研磨抛光过程东研磨盘自身的热变形
对工件的面型精度一定会有影响。而且研磨盘温度越高，越不均匀，工件所受的变形影响
越大。因此及时地将局部研磨盘高温区的热量驱散，合研磨盘各部分的温度比较均匀且处
于较低的水平是非常的必要的。



研磨机变速控制阶段的特征研磨机是平面研磨处理的主要设备，在五金制品、蓝宝石衬底
、硅片等产品具有重要应用意义。在研磨机整个工作过程中有三个阶段，不同阶段的速度
有所不同。下面就来简单探讨这三个阶段的研磨机速度是怎样的？在开始阶段，研磨机应
该呈升速状态，可以通过人为控制磨具速度从零由慢到快增速。在正式阶段，研磨机应该
处于恒速旋转。在结束阶段，加速度的变化出现一个拐点，速度由值慢慢减小到零。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

