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产品名称 液化天然气厂家 液化天然气
荣盛达（无锡）能源公司

公司名称 荣盛达（无锡）能源有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市锡山区团结北路288号

联系电话  13906177497

产品详情

在监检过程中液化气储罐需要注意的几个方面

        (1)水压试验方面：①水压试验工艺和相关程序缺乏要求，对压力试验介质、安全防护没有
规定，氯离子含量分析没有化验报告。②反应釜水压试验，内筒制造完后未经水压试验就焊制夹套，造
成缺陷无法返修。

(2)外协问题：①外委不对分包商进行评审，液化天然气厂家，不向发证机构备案：②理化委托书中没有
规定试验方法的标准；③材料采购时只给出钢号或牌号没有给出具体要求如没有硫、磷含量的规定。造
成部分有害元素超标；④封头厚度不符合规定，按JB4746规定，封头的zui小厚度应大于名义厚度减去壁
厚附加量。

某储罐为?1000、设计厚度为12mm。其封头用16MnR钢板压制，其壁厚减薄量在1mm左右，大于钢板的
负偏差。应该用14mm的16MnR钢板压制，其zui小壁厚符合设计要求。

荣盛达（无锡）能源有限公司自成立以来，以客户至上、真诚服务、利他共赢的营销理念开拓市场，已
赢得广大客户的一致好评。公司坚持“发展清洁能源，创造美好生活”的发展方向，积极推广使用更清
洁、更安全、更高热值、更易储运的液化天然气(LNG)，减少大气污染，还蓝天白云、青山碧水的美好
家园，作出我们应有的贡献。欢迎莅临指导！

在监检过程中液化气储罐需要注意

       焊接工艺评定方面：①焊接工艺评定时，未先进行抗裂性试验，有的在焊接工艺评定中，材
料、焊条的性能只有其标准值，而无实际复检数据。有的不锈钢焊接工艺评定未进行晶间腐蚀试验。②



焊评不能覆盖整个工艺。某换热器管板为40mm，简体为10mm，简体与管板的连接为角接头对接焊缝。
其焊评试件厚度为12mm，未能覆盖到40mm。制造单位将角接头对焊接缝误认为角接缝。实际上全焊透
的角接头是对接焊缝。

某储罐的封头为拼接，热压成形。没有上转变温度的热处理焊评。按JB4708，热压封头经历了上转变温
度的热处理，重要变量改变了。应有上转变温度的热处理焊评。

某换热器的浮头法兰和封头的焊接，按规定应进行热处理，由于板厚相差较大，焊评不能覆盖整个工艺
。如，法兰厚度为40mm，封头厚度10mm，材质为16MnR，焊件热处理保温时间少为1h，10mm厚的焊评
热处理保温时间少为0.5h。按JB4708规定，焊评的保温时间应不小于焊件热处理的80％。1h的80％为0.8h
，大于0.5h。这样的焊评不能覆盖本焊件。

荣盛达（无锡）能源有限公司自成立以来，以客户至上、真诚服务、利他共赢的营销理念开拓市场，液
化天然气，已赢得广大客户的一致好评。公司坚持“发展清洁能源，创造美好生活”的发展方向，液化
天然气供应商，积极推广使用更清洁、更安全、更高热值、更易储运的液化天然气(LNG)，减少大气污
染，还蓝天白云、青山碧水的美好家园，作出我们应有的贡献。欢迎莅临指导！

液化在俄罗斯的发展前景

根据该法，俄工业贸易部将颁发液化许可证的转交给能源部。出口商将向俄能源部提供按俄政1府规定的
程序出口的信息，此举是为了协调液化出口，避免在俄出口商之间形成竞争。

俄政1府希望，液化出口自由化将有助于提高俄在世界市场的份额，保持价格稳定。

2013年前10个月，俄出口量为1633．53亿立方米，其中远距离出口量同比增长17．7%，液化天然气供应
，为1098．71亿立方米；近距离出口量同比下降16%，为416．63亿立方米。此外，前10个月出口至亚太
地区的液化同比略降1．6%，为118．15亿立方米。

荣盛达（无锡）能源有限公司自成立以来，以客户至上、真诚服务、利他共赢的营销理念开拓市场，已
赢得广大客户的一致好评。公司坚持“发展清洁能源，创造美好生活”的发展方向，积极推广使用更清
洁、更安全、更高热值、更易储运的液化(LNG)，减少大气污染，还蓝天白云、青山碧水的美好家园，
作出我们应有的贡献。欢迎莅临指导！

液化天然气厂家-液化天然气- 荣盛达（无锡）能源公司由荣盛达（无锡）能源有限公司提供。荣盛达（
无锡）能源有限公司位于江苏省无锡市锡山区团结北路288号 。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
荣盛达（无锡）能源在天然气中享有良好的声誉。荣盛达（无锡）能源取得全网商盟认证，标志着我们
的服务和管理水平达到了一个新的高度。荣盛达（无锡）能源全体员工愿与各界有识之士共同发展，共
创美好未来。
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