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产品详情

数控车床消除振荡的基本措施

数控车床消除振荡的基本措施1.闭环伺服系统造成的振荡:有些数控伺服系统采用的是半闭
环装置，而全闭环伺服系统必须是在其局部半闭环系统不发生振荡的前提下进行参数调整
，所以两者大同小异。2.降低位置环增益:在伺服系统中有参考的标准值，出现振荡可适当
降低增益，但不能降太多，因为要系统的稳态误差。3.降低负载惯量比:负载惯量比一般设
置在发生振动时所示参数的70%左右，如不能消除故障，不宜继续降低该参数值。4.加入
比例微积分器(PID):比例微积分器是一个多功能控制器，它不仅能有效地对电流电压信号
进行比例增益，同时可调节输出信号滞后成超前的问题，振荡故障有时因输出电流电压发
生滞后成超前情况而产生，这时可通过PID来调节输出电流电压相位。5.数控车床定制厂
家采用高频抑制功能:以上讨论的是有关低频振荡时参数优化方法，而有时数控系统会因
机械上某些振荡原因产生反馈信号中含有高频谐波，这使输出转矩里不恒定，从而产生振
动。对于这种高频振荡情况，五轴加工中心，可在速度环上加入一阶低通滤波环节，即为
转矩滤波器。速度指令与速度反馈信号经速度控制器转化为转矩信号，转矩信号通过一阶
滤波环节将高频成分截止，从而得到有效的转矩控制信号。通过调节参数可将机械产生的
100Hz以上的频率截止，从而达到消除高频振荡的效果。

数控机床机械结构的特点

数控机床机械结构的特点

灵敏度高



数控机床通过数字信息来控制刀具与工件的相对运动，它要求在相当大的进给速度范围内
都能达到较高的精度，因而运动部件应具有较高的灵敏度。导轨部件通常用滚动导轨，塑
料导轨，静压导轨等，以减少摩擦力，使其在低速运动时无爬行现象。工作台，刀架等部
件的移动，由交流或直流伺服电机驱动，辽宁加工中心，经滚珠丝杆传动，四轴加工中心
，减少了进给系统所需要的驱动扭矩，提高了定位精度和运动平稳性。

车削复杂转体零件就只能使用数控车床数控车床具有圆弧插补功能，所以可直接使用圆弧
指令来加工圆弧轮廓。数控车床也可加工由任意平面曲线所组成的轮廓回转零件，既能加
工可用方程描述的曲线，也能加工列表曲线。如果说车削圆柱零件和圆锥零件既可选用传
统车床也可选用数控车床，那么车削复杂转体零件就只能使用数控车床。传统车床所能切
削的螺纹相当有限，它只能加工等节距的直、锥面公、英制螺纹，而且一台车床只限定加
工若干种节距。数控车床不但能加工任何等节距直、锥面，公、英制和端面螺纹，而且能
加工增节距、减节距，数控加工中心，以及要求等节距、变节距之间平滑过渡的螺纹。数
控车床加工螺纹时主轴转向不必像传统车床那样交替变换，它可以一刀又一刀不停顿地循
环，直至完成，所以它车削螺纹的效率很高。

四轴加工中心-辽宁加工中心-诚耀科技有限公司(查看)由天津市诚耀科技有限公司提供。“数控机床,加
工中心,模具及零配件加工”选择天津市诚耀科技有限公司，公司位于：天津市北辰区刘家码头工业区30
号，多年来，诚耀科技坚持为客户提供好的服务，联系人：刘经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲
临指导，洽谈业务。诚耀科技期待成为您的长期合作伙伴！
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