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产品详情

曙光外圆磨床：高质量成就高销量,外圆磨床，专注于轴类工件的磨削能手。

外圆磨床一般分为油压自动系列型号。直径式CNC系列型号。斜径式CNC系列型号。外圆磨床是加工工
件圆柱形、圆锥形或其他形状素线展成的外表面和轴肩端面的磨床。

外圆磨床分为切入式外圆磨床，端面外圆磨床和外圆磨床。

切入式外圆磨床：当工件磨削部位长度小于砂轮宽度时，砂轮只须作连续横向进给，不必与工件作相对
轴向运动，这种磨床的生产率较高。

曙光端面外圆磨床：砂轮架绕竖直轴线斜置一个角度，并将砂轮表面修成与工件轴线平行和垂直的两个
磨削面，可同时磨削工件的外圆和轴肩端面，一般用于批量生产。

在外圆磨床生产研发方面，曙光具有近二十年的经验，目前在产的外圆磨床在国内具有优势的核心竞争
力，特别是FX27P-60CNC外圆磨床，众多的客户给予好评。FX27P-60CNC外圆磨床更是解决多个轴类工
件磨削加工的难题，在市场上大受欢迎。

“磨”力四射！曙光磨床系列助力企业生产升级

曙光FX-18S无心磨床，该系列采用数控控制系统，功能强大，性能稳定。设计上，FX-18S使用垂直进给
与横向进给两轴联动，交流伺服电机驱动，定位精度高，且具有完备的编程及自动加工补偿功能。对比
普通磨床，FX-18S加工精度更高(精度达0.01mm)，自动化程度更好，可轻松实现加工程序自动循环，达
到一人操作多台机床的效果。目前，该系列已用于环型零件、齿轮端面、阀片、锯片、铣刀、轴承等精



密零件磨削加工，市场反馈满意度高。

“别具特色，各有千秋”，这是曙光对产品的要求。在同类型产品中，曙光追求用更细致的划分，满足
不同领域客户的个性化加工需要，这也切合了当下对机床行业对市场细分的要求。在未来，曙光将秉持
“务实，开拓进取，团结拼搏，敢为人先”发展理念，以“创百年名企”为企业的发展目标，推出更多
具有、值、高技术的机床产品。

数控磨床毛病时可用哪些办法对其进行归纳判别

 

直观法：即是使用人的感官留意发作毛病时的表象并判别毛病发作的也许部位。如有毛病时何处是不是
有异响、火花发作，何处有焦糊位呈现，何处有发热异常表象，然后进一步调查也许发作毛病的每块电
路板的表面情况，例如电路板上是不是有烧焦、熏黑处或电子元器件是不是有爆裂处，以进一步减小查
看规模。这是一种基本、简略的办法，但却请求机床修理人员具有必定的修理经历。

使用数控磨床的数控体系的硬件报警功用：报警指示灯可判别毛病地点。在数控体系硬件电路板上有许
多的报警指示灯，借此可大致判别出毛病地点方位。

 

充分使用数控体系的软件报警功用：CNC体系都具有自确诊功用。在体系作业时期，能用自确诊程序对
体系进行快速确诊。一旦检查到毛病，立行将毛病以报警办法显现在方式屏上或点亮各报，修理时可根
据报警内容提示来查找机床的毛病地点。

使用状况显现的确诊功用：数控体系不但能将毛病确诊信息显现出来，并且能以确诊地址和确诊数据的
方式供给机床确诊的各种状况，例如，供给了体系与机床之间接口的输入/输出信号状况，或PC与CNC
装置之间，PC与机床之间接口的输入/输出的信号状况，即可使用显现屏画面的状况显现，来查看数控体
系是不是将信号输入到机床，或机床的开关信息是不是已输入到数控体系。总归，可将毛病区分出是在
机床一侧仍是在数控体系一侧，然后可减小数控机床毛病的查看规模。
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