
东莞线切割机床 东莞炳丰中走线 东莞数控线切割

产品名称 东莞线切割机床 东莞炳丰中走线
东莞数控线切割

公司名称 佛山市炳丰数控设备有限公司

价格 9000.00/台

规格参数 品牌:炳丰数控
行程:320*400
走丝速度:15000平方/时

公司地址 佛山市南海区大沥镇太平白界东牌坊出村口右边
第一间厂房

联系电话 13927773536 13326710090

产品详情
线切割属电加工领域，是由前苏联拉扎林科夫妇研究开关触点受火花放电腐蚀损坏的现象和原因时，发现电火花的瞬时高温可以使局部的金属熔化、氧化而被腐蚀掉，从而开创和发明了电火花加工办法。那么，在运用线性切割的过程中，我们该怎么延长线切割机床的运用寿命的呢？1、线性切割设备结束后，接通电源检查整机各部分转动是否灵活，各紧固件是否松动。 2、作业时，先起动主电机，再按工进按钮，开始切削时，因为岩石多呈不规则形状，此刻进刀速度要慢，待刀片刃悉数进入岩样后，方可稍快一点。 3、接通电源，按下主机按钮，刀片转向是否与箭头方向共同。若反向立即调整。检查结束后即可装夹岩样进行切割，岩样装夹时，应选择可靠的夹持点，防止虚夹和假夹现象。 4、线切割主动进退刀，当切刀沿作业台运动到终端时，可主动后退到起端，并主动中止移动。
      5、线性切割切割芯样时，如岩石数量较多，可用随机所附的长压板压上数块岩样，一同切削，以前进作业效率，夹持堵截成形的长方体和正方体岩样时，也应用此办法。

佛山市炳丰数控设备有限公司是
一家集研发与销售为一体的数控中走丝线切割生产厂家。公司地处于佛山南海大沥，交通便利，地理位
置优越。凭着高精的产品和完善的服务嬴得众多客户的信赖。专注于高速快走丝、高速中走丝、高精度
中走丝、伺服中走丝、大锥度中走丝、超负重型线切割、超大型线切割、私人定制线切割等。

数控切割机床，中走丝线切割机床，线切割机床，中走丝线切割机床厂家，佛山线切割机床床厂家电话

，高精密中走丝线切割机床厂

家，中走丝切割机床，中走丝切割机床厂家,哪个牌子中走丝好，就到炳丰数控中走丝。
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