
压力容器纵向缝焊机等离子自动焊机直缝焊接设备厂家

产品名称 压力容器纵向缝焊机等离子自动焊机直缝焊接设
备厂家

公司名称 上海焊凌智能设备有限公司

价格 349000.00/个

规格参数 品牌:戈岚孚来
型号:PAW
产地:上海

公司地址 上海市奉贤现代农业园百村创业园B区1号9幢

联系电话  18964559383

产品详情

       压力容器纵向缝焊机等离子自动焊机直缝焊接设备厂家的优点是:

1更深的穿透(来自更高的等离子体气体流)

2 .对包括涂层在内的表面污染有更大的容忍度(焊条在焊枪本体内)。

主要缺点是火炬体积大，手工焊接比较困难。

在机械化焊接中，必须更加注意焊枪的维护，以好性能。

这有几个优点可以利用:深熔透和高焊接速度。

与氩弧电弧相比，它可以穿透厚达l0mm，但在采用单道次焊接技术时，更常见的是将厚度在6mm。

对于厚度达15mm的材料，使用根面为6mm的v形接头准备。

由于焊接参数、等离子气体流量和填充丝的加入(进锁孔)必须仔细平衡，以保持锁孔和熔池的稳定性，
该技术仅适用于机械化焊接。

当管道焊接时，必须小心控制电流和等离子气体的流出，以关闭锁孔而不留下孔

       压力容器纵向缝焊机等离子自动焊机直缝焊接设所需设备清单：电力供应、等离子控制台(有
时是外部的，有时是内置的)、水再循环器(有时外置，有时内置)等离子焊炬



       好处是使用等离子焊接工艺的全部原因是冗长的，但可以归纳为三个主要特点，客户希望至
少一个优点。等离子体工艺通常比传统氩弧工艺好的(记住，增强的电源可以产生与传统氩弧不同的电弧
)稳定、集中弧、弧长变化的容忍度小的焊接部分:低安培能力(许多等离子体电源降低到1安培)低安培时
稳定转弧(起弧)温和，无高频噪声。可能缩短焊接时间(对于点焊-导丝，管等)。
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