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枣阳市炜煜环保科技有限公司提醒您注意：塑料造粒机使用过程中切勿冷开车或开凉车。由于当再生塑
料造粒机设备都没有“热透” (即再生塑料造粒机设备料筒内的塑料还没有完全达标要求的室温，塑料的
溶体粘度很高，环保两阶造粒机厂家，此时开车，尤为是老式的再生塑料造粒机设备，有将会将螺杆折
断。而新型塑料再生造粒机设备则会导致料筒或模头堵塞，影响正常的加工生产。

如何让塑料造粒机长久耐用

1、机器线路需要定期检查，电线有没有破皮的，每个线头螺丝是否压死。

2、检查塑料粉碎机腔内有无物料或其他杂物，清除干净若有时应及时。

3、塑料造粒机厂家检查所有传动皮带是否安装正确和情况良好，若发现皮带破损或者裂开应及时更换新
的皮带，当皮带或槽轮上有油污时，及时擦净应用干净抹布。安装防护罩皮带以及皮带盘一定要（东西
落在上面损坏皮带，碰到都是麻烦或者员工不小心）。

4、液压起顶机顶头或起顶丝杆是否退回塑料造粒机厂家每次使用时候检查，安装正确和压紧调整垫片是
否。



5、轴承的润滑情况是否良好在使用的时候要经常检查，定期加油轴承部位应该。

6、紧固件是否紧固塑料造粒机厂家检查木粉机所有，及时牢固所有松动应该（塑料粉碎机转速高，动力
强，部件容易松动，双螺杆两阶造粒机厂家，抖动强使用久了，全自动两阶造粒机厂家，造成安全事故
）。

7、是否良好检查防护装置，有不安全现象若发现防护装置，江苏两阶造粒机厂家，应及时排除。

8、检查出风口是否堵塞，检查清理灰尘并经常。

9、完之后塑料造粒机厂家的机器使用，打扫表面灰尘，保持机体干净。

塑料造粒机挤出模具到货后的开箱检查包装物完好无损：开箱后取出装箱清单，开箱检查。使用说明书
等技术文件，按装箱清单的内容逐件清点模具整件、附件、工具等。 

 

塑料造粒机挤出模具的一半技术要求和状态其成型零件一般采用不锈钢等具有抗腐蚀性的材质，挤出模
具尤其在挤出物料为改性聚时。并调质至HRC24以上，以保证一定的使用寿命。不应有碰伤、划伤、毛
刺、附着物以及锈蚀等缺陷。口模、定型模及其零件的工作外表应光滑。尽量防止截面的突变和滞料区
。模头流道系统顺着熔体流动方向应平缓。 模间各模板间相对应位置的装卸重复性误差不大于0.03mm挤
出模具模头各接合面和拼合勉应良好密合，各模板间应有可靠的定位。其局部间隙不得大于0.02mm 

一般情况下塑料造粒机水气系统不应相互。挤出模具定型模的水管接头，定型模的冷却系统、真空系统
应通常那个、不泄露。真空管接头应有明显的标志，并不得影响管路的连接。 

环保两阶造粒机厂家-
炜烜环保科技(推荐商家)由湖北炜烜环保科技有限公司提供。湖北炜烜环保科技有限公司是湖北 襄樊 ,造
粒机的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在炜烜
环保科技领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创炜烜环保科技更加美好的未来。
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