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产品名称 金属冲压加工中心 群龙金属制品 金属冲压加工

公司名称 佛山市群龙金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区勒流稔海工业区永和路12号之二

联系电话  13670666499

产品详情

  如何防止五金冲压加工件的损坏？

     
1）选用五金配件的型号、规格和机能应符合国家现行标准和有关划定，并与选用塑钢门窗相匹配。

       2）用紧固螺丝安装五金件，必需内设金属衬板，金属冲压加工中心，衬板厚度至少应大于紧
固件牙距的两倍。不得紧固在塑料型材上，也不得采用非金属内衬。

       3）五金冲压件安装后要留意保养，金属冲压加工，防止生锈侵蚀。

     
4）五金配件金应之后安装，门窗锁、拉手等应在窗门扇入框后再组装，保证位置准确，开关灵活。

在冲压加工过程中发生脱夹现象：

异形模具的安装不合理。在模具的安装上要把异形模具安装在远离常用模具的工位上减少在冲压过程中
工件与异形模具下模发生碰撞。同时对于一些不常用的异形模具不要安装在机床的转盘上，要冲压工件
用到时才安装，这样可避免在冲压加工时工件与异形模具发生碰撞而脱料。

精密冲压加工是借助于常规或冲压设备的动力，使板料在模具里直接受到变形力并进行变形，从而获得
一定形状，尺寸和性能的产品零件的加工技术。材料、模具和设备是冲压的三要素。

五金冲压件外发加工厂一般会对操作人员提出这6点：

1.   制定设备维修保养周期，金属冲压加工厂，调整各冲床、钻孔机、焊接机等机器的使用状态，保持



正常生产。

2.   模具部要注重开发成本，精简设计工艺，对冲床损坏模具及时进行修复，使用焊接、切割、打磨等
方式，快速保证模具正常使用，保证量产周期。

3.   装模之前要做好足够的准备工作，例如冲床安装部位要清理干净，各种接口部位零件齐全，提前给
模具导柱注入润滑油，装模顺序要严格按照配件顺序。

4.   生产中，冲床的冲力很大一部分会分散到弹簧上，每天检查弹簧是否正常，及时更换有不良现象的
弹簧，确保冲压件的质量。

5.   定期对冲压模具进行检修，例如刀口、冲头、导柱等部位，如果出现磨损，要停机修复。

6.   对每一种产品生产制定不同的SOP手册，金属冲压加工费用，例如工序操作内容，无聊的存取摆放
位置，半成品的换工序运输，废料的收集流程等，保证车间内部整齐有序，工作流畅。

金属冲压加工中心-群龙金属制品(在线咨询)-金属冲压加工由佛山市群龙金属制品有限公司提供。佛山市
群龙金属制品有限公司是一家从事“金属制品,五金模具,铰链,自动化设备,冲压加工”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“群龙”品牌拥有良好
口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使群龙金属制品在工业制品中赢得了客户的信任，树
立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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