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公司名称 南京通泽机械有限公司
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公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

  平面磨床在磨削加工的过程中会出现翘曲的现象，为了避免这个问题，可以通过以下方式来解决：
1、选用环氧树脂结合剂    将薄片工件在自由状态下粘到一块平板上。平板连同薄片一起放到磁力吸
盘上。磨平薄片一端平面后，再将薄片工件从平板上取下来，缓进给磨床效果，以磨平的一面放到磁力
吸盘上，再磨削薄片工件的另一端平面。由于环氧树脂在未硬化之前有流动性，盐城缓进给磨床，它可
以填平薄片工件与平板之间的空地。当环氧树脂硬化后，工件与平板粘结在一起，成为一个整体，然后
大大增强了工件的刚性。在磁力吸引下，薄片工件不会发作夹紧变形，为磨削出平直平面发明晰条件。
也可用厚油脂代替环氧树脂填充薄片工件与磁力吸盘之间的空地，增强工件的刚性，一样可以收到出色
的效果。

磨粒磨钝后，磨削力也随之增大、致使磨粒破碎或脱落，重新露出锋利的刃口，此特性称为“自锐性”
。自锐性使磨削在一定时间内能正常进行，但超过一定工作时间后，应进行人工修整，以免磨削力增大
引起振动、噪声及损伤工件表面质量。

gao精度平面磨床的平面磨削运动：

1.主运动：砂轮的高速旋转运动。

2.进给运动：

1）纵向进给——工作台带动工件的往复直线运动；

2）垂直进给——砂轮向工件深度方向的移动；

3）横向进给——砂轮沿其轴线的间隙运动。



利用滚轮挤压砂轮     

挤压的滚轮型面尺寸与零件型面尺寸相同，轮周开有辐向不等距的直槽斜槽，其槽宽1.5～2.5mm，深度
应超过成形部分点2.5mm以上。其槽主要起切削刃作用，并能容纳挤下来的砂粒。材与挤轮中心线成10?
～15?斜角，在1～2条的直槽内嵌入铁片，在挤压精加工后，缓进给磨床供货商，铁片也加工成形，可用
此铁片检查磨削的型面和成形砂轮或反面滚轮。滚轮的直径一般为Φ50～60mm.    
挤压砂轮工具，主要由两个顶针构成。

缓进给磨床效果-通泽机械公司-盐城缓进给磨床由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机械有限公司
在行业设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，通泽机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、
以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联
系人：蔡先生。同时本公司还是从事加工中心，日本加工中心，福裕加工中心的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

