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产品详情

自动换刀装置(ATC)和刀库容量

ATC的工作质量和刀库容量直接影响机床的使用性能、质量及价格。

刀库容量以满足一个复杂加工零件对刀具的需要为原则。应根据典型工件的工艺分析算出加工零件所需
的全部刀具数，由此来选择刀库容量。当要求的数量太大时，可适当分解工序，将一个工件分解为两个
、三个工序加工，以减小刀库容量。同时要关注大刀具尺寸、大刀具重量。

ATC的选择主要考虑换刀时间与可靠性。换刀时间短可提高生产率，但换刀时间短，一般换刀装置结构
复杂、故障率高、成本高，过分强调换刀时间会使价格大幅度提高并使故障率上升。据统计加工中心的
故障中约有50%与ATC有关，因此在满足使用要求的前提下，尽量选用可靠性高的ATC，以降低故障率
和整机成本。

进入21世纪以来，加工中心直销商，随着数控技术的不断发展和应用领域的扩大，它对国计民生的一些
重要行业(IT、汽车、轻工、等)的发展起着越来越重要的作用，因为这些行业所需装备的数字化已是现
代发展的大趋势。总体而言，数控车床呈现以下三个发展趋势:

1. 高速、高精密化

高速、精密是机床发展永恒的目标。随着科学技术突飞猛进的发展，加工中心供应，机电产品更新换代
速度加快，对零件加工的精度和表面质量的要求也愈来愈高。为满足这个复杂多变市场的需求，当前机
床正向高速切削、干切削和准干切削方向发展，加工精度也在不断地提高。另一方面，电主轴和直线电
机的成功应用，陶瓷滚珠轴承、大导程空心内冷和滚珠螺母强冷的低温高速滚珠丝杠副及带滚珠保持器
的直线导轨副等机床功能部件的面市，连云港加工中心，也为机床向高速、精密发展创造了条件。

可编程逻辑控制器(Programmable Logical Controller，简称PLC)也是一种以傲处理器为墓础的通用型自动控
制装置，又称为可编程控制器(ProgrammableController，简称PC)或可编程机床控制器(Programmable



Machine Controller，简称PMC)，用于完成数控机床的各种逻辑运算和顺序控制，高速加工中心，如机床
启停止、工件装夹、刀具更换、冷却液开关等辅助动作。PLC还接受机床操作面板的指令:一方面直接控
制机床的动作;另一方面将有关指令送往CNC，用于加工过程控创。CNC系统中的PLC有内置型和独立型
。内I型PLC与CNC是组合在一起设计的，又称集成型，是CNC的一部分;独立型PLC由独立的厂生产，又
称外装型。 加工中心供应-连云港加工中心- 通泽机械(查看)由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机
械有限公司位于南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前通泽机械在行业设备中享有良好的声誉。通泽机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平
达到了一个新的高度。通泽机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是
从事南京成型磨床，苏州成型磨床，无锡成型磨床的厂家，欢迎来电咨询。
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