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产品详情

超声波焊接中的重要工艺参数

影响超声波焊接质量的一个关键因素是超声波焊接能量。焊接能量过大，容易造成焊接过度、产生毛边
，或者造成塑胶件变形、薄弱处断裂甚至造成其它零部件损坏。但在另一方面，焊接夹具制作加工价格
，如果焊接能量过小，两个塑胶件不能的熔合在一起，焊接夹具制作加工直销，造成焊接强度低。超声
波焊接能量与以下工艺参数有关，如图所示，超声波焊接过程中工艺参数的调整归根结底为对焊接能量
的调整。

频率频率是指超声波的频率，包括15、20、30或40千赫兹。超声波焊接机有着固定的频率，无法调整。
频率越大，焊接能量越大。

振幅振幅是指焊头表面振动的幅度，其等于换能器表面振幅与调幅器增益以及焊头增益之积，振幅可通
过调幅器和焊头进行调节。

振幅越大，焊接能量越大。不同塑料对于振幅的要求不一样；相对于无定形塑料，半结晶塑料要求更高
的振幅；熔点较高的塑料要求更高的振幅。表2显示了多种塑料在20千赫兹下推荐使用的振幅。

超声波常见的问题

3，超声波选择误区

使用多大输出功率，振荡频率，振幅范围，要根据工件的材料，焊线面积，工件内是否有电子元器件，
是否要气密等因素来考虑。误认为功率越大越好。这也是一个误解。如果对超声波不是很了解。需要请
教正规的超声波生产厂工程技术人员。有条件的话需要到厂家现场沟通，不要盲目听从一些非正规超声
销售人员的误导。目前生产相关设备的公司特别复杂，其中大部分为家庭式作坊，对电路进行生搬硬套



，对工作原理似懂非懂。出的设备有一下致命缺陷。其一是购买的原材料品质无法保证，其二生产工艺
的核心技术没有掌握。设备在中功率和大功率工作中经常表现不稳定，产品合格率低。有时设备损坏。
如换能器功率变压器，所使用的磁性材料参数无法测量，磁饱和磁通密度（Bs），磁感应强度（Bm），
有效磁导率（Ue），青岛焊接夹具制作加工，剩余磁通密度（Br），矫顽力（A/M）等，绕制工艺相当
复杂，这些家庭式作坊是无法做到的。所以购买超声波，需要先了解一下公司情况，不要盲目听从销售
员吹捧，也不要只要价格。只有这样才能日后减少不必要的麻烦。

4，超声波输出功率误区

超声波输出功率大小，同压电陶瓷片的直径和厚度，材质，设计工艺决定，换能器定型，功率也就定型
了，焊接夹具制作加工图片，衡量输出能量大小是个复杂的过程。不是换能器越大，电路使用功率管越
多，输出能量就越大，它要相当复杂的振幅测量仪，才能准确测量其振幅，由于大多数使用者对超神波
知识不太了解，加上销售人员的误导，给消费者一个错误的认识，消耗电能多少并不能反映输出超声功
率的大小，如产生纵向能量低，而消耗电流大，只能说明设备的效率底下，无功率大之说。

1、热板焊接

       热板焊接是用平面电热板将需焊接的两平面熔融软化后迅速移去电热板、合并两平面并加力
至冷却的一种焊接方式，适用于超声波难熔的非回转工件或大型塑料工件的熔接，这种方法焊接强度高
，焊接部件的形状设计相对来说比较容易，例如汽车水箱、汽车工具箱、汽车组合灯、洗衣机平衡环等
产品。

2、热风焊接

       当热风气流直接吹向接缝区时，与母材同材质的填充焊丝和接缝区被熔化，填充材料与被焊
塑料熔化在一起而形成焊缝。这种焊接方法的优点是焊接设备轻巧易携带，但对操作者的焊接技能要求
比较高。

3、热棒和脉冲焊接

       这两项技术主要用在厚度较小的塑料薄膜的焊接。并且这两种方法相似，都是将两片薄膜紧
压在一起，利用热棒或镍铬丝产生的瞬间热量完成焊接。

青岛焊接夹具制作加工-焊接夹具制作加工价格-台州锦亚由台州市锦亚机械制造有限公司提供。青岛焊
接夹具制作加工-焊接夹具制作加工价格-台州锦亚是台州市锦亚机械制造有限公司今年新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张吉（推销勿扰）。同时本公
司还是从事塑焊机，振动摩擦焊接治具，振动摩擦焊接机的厂家，欢迎来电咨询。
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