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产品详情

电镀金刚石工具镀液回收处理

金刚石器材在超精研中显示了自己的能力，比刚玉加工光洁度高，R弧外形好；比绿硅切削力强，耐磨
性好，它既保证了轴承沟曲率、精度，改良了波纹度，满足C、D、G级轴承光洁度要求，又使效率成倍
进步。

电镀金刚石工具镀液回收处理:电镀结束、工件出槽时，应用蒸镏水在镀槽上方喷淋工件表面，使工件上
带出的电解液和夹带的金刚石流回镀槽，以便回收。目前金刚石的主要加工方法有四种：薄膜涂层刀具
、厚膜金刚石焊接刀具、金刚石烧结体刀具和单晶金刚石刀具。

薄膜涂层刀具：薄膜涂层刀具是在刚性及高温特性好的集体材料上通过化学气相沉积法（CVD）沉积金
刚石薄膜制成的刀具。

砂轮磨具更换过程注意事项

磨损问题任何砂轮都有它一定使用磨损要求，磨损情况达到一定程度就必须重新更换新砂轮。不能为了
节约材料，就超磨损要求使用，这一种极不安全行为。一般规定，当砂轮磨损到直径比卡盘直径大10mm
时就应更换新砂轮。

有效期问题从库房领出新砂轮不一定合格砂轮，甚至从厂家买进新砂轮也不一定合格砂轮。任何砂轮都
有它一定有效期限，有效期限内使用，它合格砂轮；超过有效期使用，就不一定合格砂轮。规程规定“
砂轮应有效期内使用，树脂橡胶结合剂砂轮存贮一年后必须经回转试验，合格者方可使用”。人造金刚
石在金相显微镜下观察呈八面体、菱形十二面体、立方体及其聚集体。      



质地问题使用过程，如果发现砂轮局部出现裂纹，电镀金刚石钻头制作，应立即停止使用，重新更换新
砂轮，以免造成砂轮破碎伤人事故。

各类构型金刚石产品逐渐开发

金刚石工具作为陶瓷加工的工具，市场容量会随之不断增大，竞争更加激烈，品质要求不断提升。各类
结合剂或构型的新产品会逐渐被开发、应用，以填补一些应用空白点，及满足瓷质砖深加工及异型产品
加工的要求。

电镀金刚石工具镀液回收处理:电镀结束、工件出槽时，应用蒸镏水在镀槽上方喷淋工件表面，使工件上
带出的电解液和夹带的金刚石流回镀槽，以便回收。

金刚石薄膜的优点是可应用于各种几何形状复杂的刀具，如带有切屑的刀片、端铣刀、铰刀及钻头；可
以用来切削许多非金属材料，切削时切削力小、变形小、工作平稳、磨损慢、工件不易变形，适用于工
件材质好、公差小的精加工。主要缺点是金刚石薄膜与基体的粘接力较差，金刚石薄膜刀具不具有重磨
性。锯切的结构形式应用材料也是多选字段，不建议把所有值都选上，如果供应商认为上述材料都可以
使用，可以选择“Universal通用”值。

电镀金刚石钻头制作品质售后无忧由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。荥阳市光明金刚石实业有限
公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！在充分发挥科技
创新机构作用的基础上，进一步加强行业科技体系与平台建设。同时本公司还是从事电镀金刚石，电镀
金刚石锯片，电镀金刚石切片的厂家，欢迎来电咨询。
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