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斜床身CNC数控机床设备前的准备及常见问题

CNC数控机床是两轴连动半闭环控制全功能CNC数控机床，根据当今的整体规划生产技术，执行國家现
行标准精度标准及我司弯曲刚度标准，配备中国、外的功能构件，各类健身运动可以信赖。适合生产加
工样子繁杂的旋转零件，能开展柱面、斜面、球面、台阶面、各种各样內外外螺纹、打孔、扩孔、镗孔
和挤压成型等生产加工，特别是在适合大批零件的生产加工。

CNC数控机床加工中原始误差与加工误差的关系

在CNC数控机床加工中，数控机床、夹具、工件和刀具构成一个完整的系统，称为工艺系统。由于工艺
系统本身的结构和状态、操作过程以及加工过程中的物理力学现象而产生刀具和工件之间的相对位置关
系发生偏移的各种因素称为原始误差。它可以照样、放大或缩小地反映给工件，使工件产生加工误差而
影响零件加工精度。一部分原始误差与切削过程有关；一部分原始误差与工艺系统本身的初始状态有关
。这两部分误差又受环境条件、操作者技术水平等因素的影响。



影响CNC数控机床五金加工机床的加工效率（二）

要点三，选择单一刀具还是多功能刀具，工件越小往往越适用复合刀具。

例如，一把多功能刀具，可复合钻削、车削、内孔加工、螺纹加工和倒角加工。当然越复杂的工件也越
适用于多功能刀具。CNC数控机床 只有在切削的时候才能为你带来收益，而不是在停机的时候。
要点四，与CNC数控机床相匹配，刀具分右手刀及左手刀，因此选择正确的刀具非常重要。  
要点五，选择可换刀片式还是重新修磨式刀具，遵循的原则很简单:尽量避免修磨刀具。   除了少数钻
头和端面铣刀外，条件允许下，尽量选择可换刀片式或可换刀头式刀具。这会为你节省劳动力开支，同
时获得稳定的加工效果。  要点六，刀具规格，常见的错误是所选的车刀规格太小，铣刀规格太大。大
规格的车刀刚性更佳;而大规格的铣刀不仅价格更高，且空切时间更长。总体而言，大规格的刀具价格高
于小规格刀具。
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