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弧焊之所以能获得如此广泛的应用，主要是因为有如下优点。

1、气保护可隔绝空气中氧气、氮气、氢气等对电弧和熔池产生的不良影响，减少合金元素的烧损，以得
到致密、质量高且较为纯净的焊接接头

2、弧焊的电弧燃烧稳定，中冷管对接焊设备，飞溅少，焊后不用清渣；

3、弧焊热量集中，弧柱温度高，焊接生产，热影响区窄，湖南中冷管对接焊，所焊的焊件应力、变形、
裂纹倾向小，尤其适于薄板焊接；

4、弧焊为明弧施焊，操作、观察方便；

5、易控制熔池尺寸，由于焊丝和电极是分开的，焊工能够很好的控制熔池尺寸和大小。

管板自动焊机之电阻焊概述

电阻焊的种类很多，常用的有点焊、缝焊、对焊和凸焊三种。



一、点焊

点焊是将焊件装配成搭接接头，并压紧在两柱状电极之间，利用电阻热熔化母材金属，形成焊点的电阻
焊方法。点焊主要用于薄板焊接。

点焊的工艺过程：

1、预压，保证工件接触良好。

2、通电，使焊接处形成熔核及塑性环。

3、断电锻压，使熔核在压力继续作用下冷却结晶，中冷管对接焊价格，形成组织致密、无缩孔、裂纹的
焊点。

焊丝选择要根据被焊材料来决定，一般以母材的成分性质相同为准。焊接重要结构时，由于高温要烧损
合金元素，中冷管对接焊报价，所以选择焊丝一定要高于母材料，把焊丝熔入熔池来补充合金元素烧损
。

 钨极弧焊，一种方法可以不添丝自熔，熔化被焊母材；另一种要添加焊丝，电极熔化金属，同时焊丝
熔入熔池，冷却后形成焊缝。

七、直流弧焊与脉冲弧焊

1、 直流弧焊，即在直流正极性接法下以气为保护气，借助电极与焊件之间的电弧在一定的要求下（焊
接电流），加热熔化母材，添加焊丝时焊丝也一同熔入熔池，冷却形成的焊缝。
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