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产品详情

喷涂生产线粉末喷涂工艺中产生颗粒的原因及措

   众所周知，怀化涂装设备，喷涂生产线经常使用粉末涂料进行喷涂加工，因为粉末涂料具有环保和
节能的作用且生产、颜色丰富美观、涂料具有优异的物理化学性能，静电喷涂生产线越来越多，广泛应
用于各个行业，也是涂料未来发展的主要趋势。

       在粉末静电喷涂过程中，涂层颗粒缺陷是常见且复杂的原因。今天喷涂设备制造商的将讨论
粉末涂料喷涂颗粒的产生原因和措施。

1、粒子分类

       涂层颗粒一般是指涂层完全固化后出现在涂层表面的点状凸形颗粒，涂装设备制造厂，可能
会损坏涂层的连续性和完整性，不仅严重影响外观质量和涂料的美学要求。它将影响涂层的整体机械和
化学性能并降低生产质量。

喷涂生产线

2、喷涂过程中出现粒子或者基材缺陷

       粉末静电喷涂的工件基材主要是铝或铁。通常，基板的缺陷导致颗粒主要指具有斑点状突起
或细小凹坑的基板本身的表面，并且凸起的基板超过涂层的厚度。掩蔽不可能导致颗粒，并且细小凹坑
是由于凹坑中的空气不能完全排出而引起的，从而导致涂层被提起而形成颗粒。此类颗粒的控制主要是
为了处理基板的表面以使基板的表面平坦。一般而言，铝基板适合于碱蚀刻，铁基板适合于研磨方法（
在表面上用油进行抛光需要与脱脂溶液同时配合，否则会在基板上造成黑油）基材的表面，并且不能完
全去除油脂）;



b、预处理缺陷

       预处理缺陷主要是指基材上的各种预处理化学药品或一些金属碎片残留在基材表面上，导致
喷涂后出现颗粒。此类颗粒的控制主要是通过增强预处理水洗效果，并清洁基材表面而没有任何类似的
残留物（也可以增加预处理干燥前后的吹气过程）。

自动化喷漆设备的优点

1.自动化喷漆设备有许多内存储程式，可以根据不同的生产条件来设置自动选择。

2.无段式调速，喷漆涂装线制造，调整喷涂参数。

3.可以根据工作的高度，、回转点与停留时间。

4.微处理控制器准确定位保证。

5.容易编程序，为操作带来了极大的方便。

6.很好的自涂装效果，喷漆涂装线订制加工，给予高品位的产品质量。

7.效益高自动生产很得心应手的控制手段。

8.无磨损三箱马达驱动，维修简单，成本低。

涂装流水线是目前流水线市场上比较流行了一款产品，涂装流水线的七大组成部分主要包括：前处理设
备、喷粉系统、喷漆设备、烘炉、热源系统、电控系统、悬挂输送链等。适用于工件表面的喷漆、喷塑
处理，多用于单件或小批量工件的涂装作业，配合悬挂输送机、电轨小车、地面输送机等运送机械形成
运输作业。

涂装流水线的七大组成部分主要包括：前处理设备、喷粉系统、喷漆设备、烘炉、热源系统、电控系统
、悬挂输送链等。

前处理设备

喷淋式多工位前处理机组是表面处理常用的设备，表面喷塑涂装设备，其原 理是利用机械冲刷加速化学
反应来完成除油、磷化、水洗等工艺过程。钢件喷淋式前处理的典型工艺是：预脱脂、脱脂、水洗、水
洗、表调、磷化、水洗、水洗、纯水洗。前处理还可采用抛丸清理机，静电表面涂装设备，适用于结构
简单、锈蚀严重、无油或少油的钢件。且无水质污染。

喷粉系统

粉体喷涂中的小旋风+滤芯回收装置是较先进，换色较快的粉末回收装置。喷粉系统的关键部分建议选
用进口产品，喷粉室、电动机械升降机等部件全部国产化。

喷漆设备



如油淋式喷漆室、水帘式喷漆室，可广泛运用于自行车、汽车钢板弹簧、大型装载机的表面涂装。

烘炉

烘炉是涂装生产线中的重要设备之一，它的温度均匀性是保证涂层质量的重要指标。烘炉的加热方式有
：辐射、热风循环及辐射+热风循环等，根据生产纲领可分单室和通过式等，设备形式有直通式和桥式
。热风循环烘炉保温性好、炉内温度均匀、热损失少，经测试，炉内温差小于±3oC，可达到先进国家
同类产品的性能指标。

表面喷塑涂装设备-怀化涂装设备-叁崎涂装悬挂五金喷漆由重庆叁崎涂装机械设备有限公司提供。“悬
挂五金喷漆喷塑,自动线塑胶喷涂,包装流水线,物流输送线”选择重庆叁崎涂装机械设备有限公司，公司
位于：重庆市沙坪坝区西永镇中柱村界牌社，多年来，叁崎涂装坚持为客户提供好的服务，联系人：杨
总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。叁崎涂装期待成为您的长期合作伙伴！同时
本公司还是从事重庆物流输送线，重庆产品输送线，重庆滚筒输送线的厂家，欢迎来电咨询。
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