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产品详情

    皮带输送机是由于其输送量大、维修方便 、成本低、通用性强等优点，被广泛应用在冶金、煤
炭、交通、水电、化工等部门，对国民经济的发展有着重要作用。皮带输送机的整机应该包括以下零件
皮带、托 辊组、滚筒组、驱动装置（含电动机、减速器、机械联轴节、驱动装置底座等）；盘式制动器
、逆止器、拉紧装置、导料槽、皮带清扫器、中间架、支腿、滚筒支 架、接料板、安全防护罩、护栏等
钢结构件。现场补漆用的涂料和溶剂，试运转用的油料、润滑剂。在进行安装和调式及运转期所需的全
部易耗品、易损件。设备安 装、维修、检验及操作作用工具、仪器、调试用仪器仪表结构。

为什么流水线皮带会跑偏？

皮带跑偏是皮带流水线在运行时常见的故障，也就是说皮带在运动时持续向一侧发生偏移直至皮带与机
架发生摩擦、磨损甚至卡住。皮带跑偏轻则造成皮带磨损，输送散料时出现撒料现象，重则由于皮带与
机架剧烈摩擦引起皮带软化、烧焦甚至引起火灾，造成整条生产线停产。

导致皮带跑偏的现象原因很多，只有仔细观察、积累经验，才能找到解决皮带跑偏现象的有效方法。常
见的原因及纠正措施如下：

一、因为安装误差引起的皮带跑偏。

皮带流水线安装质量的好坏对皮带跑偏的影响da，由安装误差引起的皮带跑偏现象难处理。安装误差主
要有以下两点。

a.输送皮带接头不平直

如果皮带在切割及接着制作过程中接着出现不平直，将会造成皮带两边张力不均匀，皮带始终从张紧大
的一侧秘史张紧小的一侧跑偏。针对这种情况，可以通过调整主动轮或从动轮两侧的位置及平衡皮带的
张紧力来消除，调整无效时无须重接皮带接头。可采取更换输送皮带。



b.机架歪斜

机架歪斜包括机架中心线歪斜和机架两边高低倾斜，这两种情况都会造成严重跑偏并且很难调整。

 皮带流水线的输送带该如何拉紧呢？拉紧皮带流水线的输送带用的工具有：3吨起重滑翰一个、角铁卡
子两付、马蹬子8个、拉紧工具4个。

  把尾都滚筒的拉紧装置松到极点，然后用角铁卡子夹住皮带两端(图17)。先用起重滑翰拉紧皮带(宽80
0毫米的6层布皮带用3吨起重滑输，宽度超过l米的8层布以上的皮带可用5吨起重滑翰)。再用拉紧工具把
皮带拉紧。4个拉紧工具要受力均匀，不然，工厂生产线厂家，胶接的皮带在使用时会跑偏或接头歪斜。
皮带的拉紧度应根据皮带的长度、厚度及宽度决定。同隔一定时同(豹20分钟)再紧一次拉紧工具。尤其
是鞍长较宽的皮带，一般应紧2—3次。这样，皮带胶接后不致过度伸长。

衢州工厂生产线厂家货源充足「在线咨询」由临沂君鹏气动机电有限公司提供。临沂君鹏气动机电有限
公司是一家从事“输送机,皮带流水线,组装生产线,铝型材,皮带输送线,工作台”的公司。自成立以来，我
们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“君鹏自动化设备”品牌拥有
良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使君鹏气动机电在传送带中赢得了客户的信任，
树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢
谢！同时本公司还是从事工业铝型材，铝型材配件，机电设备的厂家，欢迎来电咨询。
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