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产品名称 辊压机轴修复多少钱 辊压机轴修复
捷瑞机床价格公道

公司名称 新乡市捷瑞机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新乡市卫滨区南环路李村工业区

联系电话  13673730965

产品详情

技术性能与结构特点：

1、镗孔精度高，
可与国内同类设备媲美一次定位，一次进刀，一次成形，48个相关数据一次到位，符合图纸要求。

2、双向同时进刀， 加工方法新颖 专机由左右两个主轴箱，六把镗刀双向同时进刀，采用夹具，一次装
夹，同时完成工件两个端面共6个孔的加工。

3、加工速度快， 生产TT15机床对工件孔加工需要锪镗钻铰四道工序，
需调换8把刀具，工件需要重复定位19次，实动时间为32min/件。而本专机为3m in/件。

4、两套限位，
双重保险由于受工件复杂形状的制约，D面与F面仅距10mm，辊压机轴修复，为了保证孔的质量， 镗刀
挤压刃口必须出头，即要超出D面，但又不能与F面接触，否则会使工件受到破坏，刀具也会损坏。为此
设 计了两套限位装置，一套柔性限位，一套刚性限位。柔性限位安装于床身下，距离可以调节，通过电
气系统控制主轴在规定范围内运动的界限，维持镗刀正
常工作状态时的进刀、退刀。刚性限位安装于工作台面下，保证镗刀不与F面接触，从而避免发生碰
撞。两套限位装置即满足了镗孔的质量要求，又保 持了工件形状的完整性。

5、成本低廉设工件年产量为 k，TT15机床工 缴费用为d1(一般5~8元/min， 取5元/
in)，实动时间为f1(f1=32min/件) ， 单件加工成本为a1;专机工缴费用为d2(
一般0.15~1元/min，取1元min)，实动时间为f2(f2=3min/件)，单件加工成本为a2;总降低加工成本为A，
则:a1=d1f1a2=d2f2A=k(a1-a2)将数据代入上列各式，可得 A= k(a1-a2)=k(160-3)= 157k(元)(4)由( 4)式可知，
每加工一块工件可降低加工成本157元。其中，d1按下限计算，d2按上限计算，故实际加工成本降幅还要
大综上所述， k的值越大，辊压机轴修复报价，专机所产生的经济效益越高。

双向六轴镗孔机的经过一段时间的反复使用与修改，不但镗孔精度高，
而且速度快。该设计已经得到企业有关



部门的称赞。解决了工件镗孔的瓶颈问题，使生产渠道畅通无阻，完全能满足生产的需求。

工业生产行业里镗孔机的使用比较地常见，长期地受力磨损，链轨链节根据机械吨级来说又大有小，用
来进行一些材料的压缩，整平，吨位一般都比较大，因为如果吨位太小的话，压根就压不了。一般情况
是100T以上，有点像坦克的下面，不过这个主要是使用在工业化生产行业领域里，用来进行材料的压缩
定型等。可是想要采购这个设备，选择哪家呢？因着市场有这样的使用需求，那么相对应的供应厂商自
然也是，而问题关键重点在于怎样可以采购到质量好，经济方面也比较实惠的这类设备呢？

立式车床的主轴垂直于水平面，工件装夹在水平的回转工作台上，刀架在横梁或立柱上移动。适用于加
工较大、较重、难于在普通车床上安装的工件，一般分为单柱和双柱两大类。

铲齿车床在车削的同时，辊压机轴修复品牌，刀架周期地作径向往复运动，辊压机轴修复多少钱，用于
铲车铣刀、滚刀等的成形齿面。通常带有铲磨附件，由单独电动机驱动的小砂轮铲磨齿面。

专门车床是用于加工某类工件的特定表面的车床，如曲轴车床、凸轮轴车床、车轮车床、车轴车床、轧
辊车床和钢锭车床等。

联合车床主要用于车削加工，但附加一些特殊部件和附件后，还可进行镗、铣、钻、插、磨等加工，具
有“一机多能”的特点，适用于工程车、船舶或移动修理站上的修配工作。

辊压机轴修复多少钱-辊压机轴修复-捷瑞机床价格公道(查看)由新乡市捷瑞机床有限公司提供。新乡市捷
瑞机床有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。捷瑞机床——您可信赖的朋友
，公司地址：新乡市卫滨区南环路李村工业区，联系人：安明生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

